（C001）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	
	
	20181124
	标记

	共用部分：1
	工程制作
	20200930
	510005周波20200927


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.(客诉问题点)

1.1顾客要求核实板内是否有客户型号（顾客PN号）,没有客户型号时需反馈；

1.2当系统中的客户型号为BM7.823.11000 |A，板内的客户型号为BM7.823.11000，CAM需按1.21和1.22方式处理(无需确认);

1.21 在板内客户型号后空一格加“|”竖线;

1.22在竖线后面增加具体版本号(A、B、C等版本),更改后的效果为BM7.823.11000 |A，具体以系统为准，如果印制板上客户型号中含有VER1，VER2，VER3等字样，(2020年10月1日后前版本如有VER1等字样)需要保留制作;

1.3 客户型号中非“|”竖线的差异,预审需核实客户型号是否与EDS系统保持一致，不一致时需与客户确认改为一致,并指示CAM。
2. 针对刚性印制板有工艺边设计的，主要是非矩形外形边与工艺边之间有桥连设计时，需要采用桥连处跳V-CUT方式制作:

2.1 如果文件中桥连的跳V-CUT设计间距超工艺加工能力时需提出确认；

2.2 如果是矩形边与工艺边相连，则V-cut须按整板贯通制作； 

2.3 如果设计文件是非矩形外形且没有工艺边设计，需与顾客确认是否需要增加工艺边并采用桥连跳V-CUT方式制作；

3. 所有与客户的确认信息都采用如下格式：（预审需要注意，CAM发确认单需做好备注）
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4. 针对刚性印制板有工艺边设计的，主要是非矩形外形边与工艺边之间有桥连设计时，需要采用桥连处跳V-CUT方式制作:
预审部分： 

1. 确认资料传递流程：①、确认人员邮件发给成都办

                     ②、成都办打印传真与客户确认

                     ③、成都办把确认结果填写在附件上，通过邮件回给确  认人员。
2.验收标准：制板说明中无要求时，GJB362B-2009。

3. 标记：制板说明中无要求时，加FP标记，加周期标记。
CAM部分：
1. 此客户要求所有新单：快捷标记都加在底层字符，若客户没有底层字符，我们自己加一底层字符，印快捷标记。

2. 客户要求所有新单：在快捷标记下面加上CAM制作日期，如05年6月11号做的CAM文件，则加上050611字样．
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3. V-CUT余厚按照我司加工能力，最大余厚≤0.8MM，方便直线式分板机切割；

4. 客户不允许补阻焊油，工程制作时在ERP终检处备注“不允许补油”。
5. 客户凡满足以下要求之一的必须做孔电阻测试，并附报告；

   (1)最小孔小于0.6mm    （2）板厚孔径比大于5

FPC要求:
1.针对刚挠板，刚性工艺边和挠性板之间采用局部邮票孔连接时，邮票孔间距（孔边到孔边）要≤0.4MM；

1.1每处刚性工艺边和挠性板做局部邮票孔连接时，在距离邮票孔中心线5MM方向（朝工艺边方向）设计两个直径2MM、孔中心间距5MM的NP孔，如无法实现此点设计要求的，需确认处理方式；

1.2如果每处刚性工艺边和挠性板未做局部邮票孔连接时，需确认是否需要添按上述要求增加邮票孔；
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收件人：X X X（客户方）                             电话：XXXXXXX（客户方）

发件人：兴森快捷


时间：2010-1-27


主题：关于782331969板子工程问题确认


关于782331969（4C00109ZA0）工程问题确认：

1、 此板的铜皮设计在板边了，请问此板的板边侧面是否需要按漏铜制作呢：？

建议：此板的板边侧面按不漏铜制作，按我司工艺削。


客户意见：


2、 此板没有提到表面工艺，请确认


建议：此板的表面工艺按有铅喷锡制作。


客户意见：


客户确认人： X X X                               电话：XXXXXXX

快捷公司关系人：产品工程部（Customer Original Data Department）


Frank;Xiao   肖伟铭


TEL：+86-020-82086278
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