共用部分：
1. 标记:
1) 除非顾客特别说明（比如要求RoHS Compliance），否则不添加无铅标志；
2) Gerber文件上不允许存在两种LOGO和UL标记，需删除GIC的LOGO和UL标记；
3) 按照图纸要求，供应商的LOGO和UL标记，94V-0和生产周期必须加在丝印或外层线路指定位置；
4) 没有指定要求时，按下列优先级加标记：
A） 优先加焊接面线路蚀刻标记；

B） 其次加于焊接面字符层；
C） 再次加于元件面字符层；
5) 电测通过后，每一个单元需盖电测章。按顾客说明图纸指定位置加盖电测章，没有指定位置要求盖在生产周期和LOGO附近；单元内加盖不下可加在辅助边上；无任何位置加盖电测章，需提供一份电测试合格报告；
2. 钻孔:
1) 文件中没有说明，孔壁铜厚最小25.4um；
3. 线路、表面工艺:
1) 分流点添加除按顾客说明外，其他添加需与顾家确认；
2) 顾客特殊说明外，可删除内层孤立盘；
3) 如顾客没有说明时，沉金金厚按0.05-0.20um，镍厚按2.54-5.08um；
4) 成品焊环：外层最小2MIL，内层最小1MIL；
5) 过孔工艺:
6) 盘中孔塞树脂，需要表面电镀平整。非导电树脂型号：SAN-EI(山荣）PHP-900,导电树脂型号：DuPont(杜邦） CB100；
4. 阻焊、字符:
1) 除文件特别说明外，阻焊油墨使用Taiyo PSR-4000系列；
5. 外形、拼板:
1) 顾客没有要求时，外形尺寸公差按+/-0.13MM；
6. 其他:
1) 给顾客提供贴片或光绘文件时，以ZIP的格式发送；
2) 顾客没有要求，翘曲度按最大为0.7%；
3) 交货板和测试附连条需加一一对应的阻抗序列号；
4) 当各种文件的相同要求发生冲突时，按照以下优先级顺序执行：
A） 订单合同要求；

B） 生产图纸和Gerber文件；
C） 本规范内容；
D） 最新的IPC-A-600接收标准；
E） IPC-6012B最新验收标准，如果没有特别指出，则按II级验收；
F） IPC-6012B修订1上要求；
G） IPC-TM-650测试手册；
预审部分：
1. 双面板可参照图纸要求，选用生益，联茂、Isola或同等性能的板材；
2. 多层FR4板必须选用生益S1170或者IT-180A板材，除非顾客有特殊要求；
3. 没有要求，阻抗公差按+/-10；
4. 没有要求时，板厚＞1MM，按+/-10%控制；
CAM部分： 无
