（G002）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	
	
	20181124
	标记

	共用:1;3.2;4.1

预审:1,2,3
	过孔工艺;外形公差;翘曲度
	2016.03.22
	G00220160338

	共用部分:1
	过孔工艺，删除
	2016.03.21
	杜香华

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 过孔工艺(制板说明中无要求时):
      1)小于或等于0.5mm的via孔和焊盘都要求塞孔盖绿油，大于0.5mm的via孔只盖绿油不塞孔，
        若文件中过孔有阻焊开窗，则删除过孔阻焊开窗（测试点除外）

      2).BGA处封装面盖油并塞孔，若提供的文件中封装面开窗，则删除开窗；另一面若过孔阻焊开窗则删除阻焊开窗，盖油处理（测试孔除外）

2. 阻焊、字符:
1) 此客户每个贴片器件管脚（含BGA）之间要有绿油桥,但器件管脚（含BGA）焊盘上不能有绿油；
2) 无论客户原文件何标识，板卡两面的丝印文件编号框中最下面一行（年月日）均要删除。（如下面图2、图3所示）。（无论新单，NOPE更改单都要删除文件编号框中最下面一行的年月日）：
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3. 外形、拼板:
1) 外形长方形四角要做成圆弧角(R5mm)；
    2) 外形公差+0-0.2mm
4. 其他:
1) 客户板曲要求为0.70%
2) 《PCB加工要求》（文件编号：GK-TS-SHT-03）中“面积”栏内数值与相应的protel文件尺寸不一致时，以protel文件中实测尺寸为准；注明：面积栏数值即指长宽尺寸；
3) 其它未提到的具体见此客户的客户协议；
4) 关于Mark点添加请参见附件：
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预审部分： 
    1.表面处理：
　　　　制板说明中无要求时，按有铅喷锡

　　2.阻焊：

       制板说明中无要求时，按绿色阻焊

    3.字符

       制板说明中无要求时，按白色字符
 4. 标记: 制板说明中无要求时，加快捷标记，加周期
CAM部分： 无
_1445328525.doc
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5.3.1 MARK点Φ1mm，外围环形部分为环氧树脂板本色(此范围不能有绿油和其他颜色图形)，不能加绿油。。


若MARK必须喷铅锡，则一定要平整（铅锡层凸凹点高度应在±0.015mm以内）无论PROTEL文件
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MARK图形如何均在该位置按下图1制作：  



阻焊绿油


A.原文件无Mark点：（增加的Mark点必须按图1要求制作，Top面和Bottom面都要）

1） 单板：在任何一个对角增加一对Mark点即可，满足Mark点到板边距离≥5MM，无论单板外形是否规则，两个Mark点的位置可以不对称。


2） 拼板：若顾客要求多拼交货，并且外形是中心对称的情况下，增加的Mark点就必须保证中心对称。即：转动180度后仍能定位准确。

注明:对于不对称的mark点,请按照客户要求用Mark1/Mark2加以区分,并跟客户确认. 


B.原文件有Mark点：均不能改变Mark点的位置。元器件的Mark点按实际尺寸加工即可。


（如图2所示，高亮显示部分即为元器件Mark点，工程制作时不要做任何修改包括阻焊开窗。）
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如图3所示，图中被放大的两点为基板Mark点，工程制作时需要注意：1）Top面的基板Mark点，如果顾客设计的形状、尺寸与图1不符，须按照图1要求更改。
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2）Bottom面的基板Mark点按顾客原文件制做，但是阻焊开窗必须要更改为3MM。如果因为增大Mark点的开窗而使保护环漏铜，工程制作可以适当加大保护环，如图4所示。




a)  5.3.1.2.若加工厂要求改变上述，必须得到顾客的确认。（任何MARK的改变，必须与钢网上的MARK和


版图的相对位置、形状相一致。）MARK图形上及环形外周围0.5mm处（PCB表面）不能有任何其他图形


或线条（包括丝印线条）。 






图1   MARK点的图形







环氧树脂板本色







� EMBED PBrush  ���







MARK Φ1mm











1  1  1    单位：mm



















图2







图3







图4







































		拟制

		

		审核

		

		批准

		

		批准日期

		







_1168494857




