共用部分：
1. 标记:
1) 客户的板上不管在线路层、字符层、阻焊层，如果有“made in japan”字样，一律改为“made in china”；
2) 此客户所有板不需要加无铅标记；
3) 客户默认要求加我司全套标记（FP标志，周期、UL标示）在底层线路（如有冲突不必确认，按加底层线路做），位置按客户要求来加，如果加不下，我们可以拆分成如下图所示的来加，如果还加不下须要与客户确认：
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2. 线路、表面工艺：
1) 金手指板若客户没有特别说明按镍厚按大于2UM，金厚大于0.5UM;针对金手指板，要选用1.0mm以下生益板材; 对于客户有设计引线的：如果引线满足我司的工艺能力范围的，工程不允许私自更改客户引线，客户设计多宽的引线按多宽去制作。如要更改必须与客户确认; 对于客户无引线设计的，工程按工艺规范的要求设计引线即可；
2) 顾客要求与金手指相连的线不允许露铜太多(具体位置是金手指上端与线相连的地方)；工程制作时开窗按公司2.5mil处理；
3) 当顾客无特殊要求时，此顾客金手指倒角不允许内、外层露铜，CAM制作时需要按规范削铜处理；
4) 制作测试文件时注意金手指中间的测试点设置到金手指的顶部边缘的1MM处，防止压痕在金手指重要区；
5) 水金板金厚大于0.03um；
3. 外形、拼板:
1) 如有V-CUT，注意不要CUT到“康泰克的圆形标记”，保证标记的完整性；
2) 顾客特殊要求除外，板边角直角的更改为圆角，R<=1.2MM；
4. 其他:
1) 对于客户所有阴阳拼板的订单，都按两面共用一张钢网的做法,同时下线前与客户确认拼板后的光绘文件（并打印成PDF档）；
预审部分： 无
CAM部分： 无
