共用部分：
1. 标记:
1) 客户文件没有要求加无铅标记（包括客户说明符合ROHS标准，但没要求加无铅标记）不允许加无铅标记；
2) 留意客户文件是否有设计4个“8”的字样(留意客户设计的4个“8”有可能出现在字符层、阻焊层或线路层，留意识别)，若存在这种4个“8”的字样，必须更改为周期形式“YYWW”；
3) 留意线路附边上是否有下面类似12个圆点，若有也要按周期处理，前面的6、7、8代表年份，如06年，就保留数字“6”，删除数字“7”与“8”，后面的圆点按过了几个月就删除几个圆点，如3月份下的单，表示过去了2个月，就删除前面的两个圆点，保留后面的10个圆点，而且要在外层干膜处备注处理方法，提供具体的生产图纸标识如何处理；
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2. 线路、表面工艺：
1) 内层孤立焊盘可以删除；
3. 其他:
1) 没有顾客要求，不允许将外形倒圆角处理；
2) 此顾客均需要光绘确认后下线（光绘文件包括Gerber文件和Gerber转换成PDF文件）,若不需要确认的则会在订单中特别指出；
3) 具体工程制作时，请查看附件要求：
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预审部分： 无
CAM部分：
1. 此顾客表面处理为OSP时，需在ERP OSP处备注使用“四国化成”OSP药水；
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内 部 联 络 单


日期：2006-10-9     编号：MK1013           QR-ISO-18（A）

		事    由

		M012客户工程资料制作时的注意事项

		部  门

		市场部



		受文部门

		深圳工程， 广州工程, 

		级  职

		



		抄    送

		

		姓  名

		黄川江



		■  所有文件


□  急件


□  特急件

		 ■  请书面回答


 □   请以电话或口头告知


 ■  请转告相关人员

		□ 请参考   ■ 谢谢协助


■ 请存档


■ 请签回备查



		有效期限

		2006年10月13日  至  新标准更新



		一,提供文件问题: 


1 客户提供的文件经常出现有两套文件：

最外面的一套为生产文件,顾客的文件以生产文件为准,顾客提供的生产文件是没有补偿过的文件。另一套为原始文件, 顾客有时会在原文件的压缩包前加”yg”字样以表示为日本顾客原始文件,原文件仅作参考。

2 GERBER data中的gai.274x为外形,机械加工层。


二,字符以及标记问题：


1 如果需要加标记,顾客会在下单的时候特别注明,如果没有注明,默认是不加我司任何标记,包括电测标记和无铅标记。


2 周期的添加方法：
①如果在顾客文件中发现有4个”8”字样，表示客户需要添加生产周期，将其改为“YYWW”周期格式(表示年、周)。
②另一种添加方法：客户通常会在附边上设计有12个圆点的特殊周期标记，具体添加方法是：12个圆点前的数字表示年份；过了几个月份就从前面消除几个圆点，比如2006年3月份下的单，就留下“6”这个数字，并将前两个圆点消除、留下后10个圆点。如果还不明白可参照2m01200ba0或咨询广州工程刘丹。


3 可以调整蚀刻字的字宽,但是不能移动蚀刻字的位置,以及改动蚀刻字大小,且必须保证蚀刻字清晰,如果调整线宽无法保证字体清晰的话,需要和顾客确认。

三 钻孔属性问题：


1 当文件中出现盘、孔等大，或者焊盘比钻孔小的情况，通常默认两面焊盘比孔小或和孔等大是NPTH孔,如果在孔位图中顾客定义的是PTH,而钻孔两面均比焊盘大,或者盘孔等大,可直接将焊盘定义成负焊盘后与顾客确认。


2 顾客的孔位图通常在日本顾客原始文件中的D码表中。

四 阻焊问题：


1 NPTH孔或者mark点的阻焊开窗和孔(或mark点)等大或比孔(或mark点)小的时候，可以按我司能力加大开窗,但是NPTH孔和mark点开窗不能超单边0.1mm。


2 阻焊开窗比孔大比焊盘小时按文件做,不允许改变。

五  外形问题：

1 通常情况下,是否需要做V-CUT顾客在下单的时候会特别指出; 需要做V-cut的板,顾客通常会在板边加上v-cut测试盘,并强调不允许掏开v-cut测试盘的连线或者移动位置,允许v-cut后，v-cut测试线或盘露铜。


2 通常不做跳刀V-cut,如果遇到有疑问的地方,需要和顾客确认。

六 光绘文件确认：除非特别指出，所有光绘文件必须在得到客户确认后才可正式生产。


以后此客户的订单皆按照此联络单的要求进行制作，并加入相应规范，多谢协助。



		签收区：

		批  准

		审  核

		制  订



		

		

		

		黄川江
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