（A490）顾客特殊要求
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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 其他:
1) 此客户确认需使用附件指定模板：
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预审部分：
1. 表面处理工艺为“HASL”时，除非有说明信息为无铅喷锡，否则需与顾客确认该种表示最终为有铅喷锡还是无铅喷锡；
2. 标记：

    制板说明中无要求时，加快捷标记，加周期标记
CAM部分：
1. 提供图纸或PDF文档给到生产，图纸必须标注PCB板具体尺寸，MARK点、定位孔到板边的距离，外围尺寸公差，在终检及出货必须备注“打印******编号的图纸出货”；
2. 提供孔径表及孔位图（其中包括孔径的大小及公差），若客户没有自带孔图资料，直接提供点图图纸（需要包含所有孔及槽），在终检及出货必须备注“打印******编号的图纸出货”；
3. 光绘文件额外增加以下内容：
1） 增加一个PDF尺寸图纸标示层，图纸内容包括：外形尺寸、单元板尺寸、板边定位孔及反光点到板边的距离尺寸(CAM注意：外形尺寸图纸中需在所有尺寸处注明尺寸的控制公差（也可只注明客户特殊公差，但必须说明未注明的公差按多少控制）--(单独一页，请放大到整页显示)；

2） 提供PDF格式的 孔位图图纸 和 孔径表图纸各1张，孔位（孔符）图与孔径表分开在不同PDF图纸中，并且孔径表图纸中需有说明 未标注孔径公差的孔 PTH按+/-3mil、NPTH按+/-2mil的孔径公差控制）(图纸需要放大到整页显示)；
3） 光绘文件（包括标示层），同时转换成PDF格式；
_1445411907.doc

Engineering Questions









Engineering Change Request - Continued




To Company: 

Your immediate attention to these issues will help expedite the tooling process and prevent any delay in fabrication.  Please use the comment area below each graphic to authorize or note request changes and/or questions.  We will attach this document to the Tooling Documentation and Database for future reference.  All changes will require customer written approval before tooling can be completed.  Replying with this document will comply to customer authorization requirement.


Please review the following issues regarding fabrication of  xxxx客户型号（生产型号）
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.


Comment:
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Comment:


Item 4


Question: 

Comment:
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