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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
1. 要求所有单都需在字符层增加快捷的产品编号。
2. 在我司生产编号下方，按照年月日（下单日期）-序列号的方式添加，例如下单日期为2012年10月6号（从制作通知中查看下单日期），则添加格式为20121006-001 ，依次类推（如果是SET拼板，则每unit都加），新单和NP单-后面都要从001开始排序列号；将生产型号和序列号都放在序列号层。

3. 在外形/V-CUT/二钻流程之前增加烘板整平流程，改善翘曲度。

4. 在终检备注：提供一块报废板单独发给顾客指定地址。
5.标记：制板说明中无要求时，加FP标记，加周期标记。
6.验收标准：制板说明中无要求时，IPC-6012 Ⅱ级。
