共用部分：
1. 标记：
1） 顾客要求加客户型号（顾客PN号）和快捷全套标记,客户型号一般建议字符高度100MIL，字符线条宽10Mil，加在字符层靠近快捷标记处，若无法加客户型号或快捷标记必须与顾客确认；如果板内没有加防静电标记，需在元件面的字符层加防静电标记；

2. 钻孔：
1） 孔铜单点最小厚度≥20um，平均值应在25um以上；
3. 表面工艺：
1） 喷锡工艺，铅锡厚度范围2-40um；
2） 金手指板，镀金厚度≥0.8um；
3） OSP膜厚度在0.2-0.5um范围内；
4. 其他：
1） ERP终检处验收标准填写“A278验收标准”；
预审部分： 无
CAM部分：
1. 外形:
1) 此顾客若没有特别指明，金手指凹槽处公差按+/-0.1MM控制（需抓生产图纸标识，并在铣板处描述）；
