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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 标记:
1) 添加公司标记时，需注意所添加的标记尺寸必须小于板上顾客标记；
2)序列号:序列号允许断号，但不允许重号，走大板流程：字符---终固化---序列号---终固化---后工步
2. 板材、叠层：
1) 板厚为0.4-1.0mm，公差为±0.1mm；1.2-2.0mm，公差为±10%
3. 线路、表面工艺：
1) 喷锡板锡厚为2-40um；
4. 过孔工艺:
1) 所有≤0.55mm的过孔，均需阻焊塞孔；
5. 外形、拼板:
1) 如果需要V-CUT，V-CUT深度必须为板厚的1/3（即余厚也为1/3的板厚）；
6. 其他:
1) ERP终检验收标准填写“A9H2验收标准”；
预审部分： 
1.材料

  客户制板说明要求用高TG板材时，需要用  IT180A板材
2.翘曲度：
      无要求时，按小于等于0.5%

CAM部分： 无
