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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 板材、叠层：
1) 顾客说明文件中要求绝缘层厚度≥XXmm（禁用7628PP），表示完成层间厚度必须大于该最小值，设计叠层厚度比该最小值大20um；
2) 当顾客无指定具体高TG材料时，统一使用IT-180A ,不允许用S1000-2混用；
2. 钻孔：
1) 无论顾客是否有要求，只要有一层完成铜厚≥3OZ，即视为厚铜板，孔壁铜厚最小25um，平均30um；完成铜厚＜3OZ，孔壁铜厚最小20um，平均25um；
3. 线路、表面工艺：
1) 对于无铅喷锡工艺板，锡厚要求2—50um控制；
4. 过孔工艺:
1) 顾客PDF文档中如过孔工艺要求：“双面湿膜阻焊，油为绿色，过孔阻焊并做塞孔加盖油处理”或PDF文档中无过孔要求时，过孔处理方式为：所有成品孔径小于等于0.6mm的过孔全部塞孔，且阻焊覆盖；
2) PDF加工说明中如有要求“开小窗的过孔按GERBER数据加工”或“所有过孔均阻焊，具体要求以GERBER数据为准”等其它特殊要求时，过孔处理方式为：按顾客PDF文档上的要求制作（即PDF文档上怎么要求就怎么操作）；
3) 要求塞孔饱满度≥80%;  盘中孔不塞孔，在另外一面加小窗处理；
5. 外形、拼板:
1) 外形层都以GM1层来做，如果没有GM1层就按KEEPOUT层来做外形，其它机械层均为尺寸标注或限布区，不用理会；
2) 顾客要求取消拼板图中工艺边上加测试条的要求；
6. 其他:
1) 必须核对客户制作说明中的孔径与实际钻孔孔径是否相符：
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2) 顾客≥6层板，基本都是有电感要求的线圈板及有高压测试要求的板，需要顾客提供电感范围参数、测试频率参数、测试电平参数、测试点位置和测试说明、测试磁芯型号或测试磁芯（磁芯为实物需由顾客给到业务员）；具体可参照附件模式与顾客沟通；
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预审部分： 
1.标记：

1) 制板说明中无要求时，加快捷标记，加周期标记。
CAM部分：
1. CAM人员注意：如下图所示，有铅、无铅喷锡板内异形槽角处有NPTH时，孔径＜1.5MM的NPTH孔改在喷锡后二钻生产；
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_1445672786.xls
电感测试

		PCB板电感量测试

		PCB型号		XXXXXX																站別:  IQC

		磁材型号		BERI19.8-9,LERI19.8-10(举例）

																				产品型号：XXXXXX

																				一、电感测试要求

																				1、电感测试位置（如作图A、B、C、D)

																				2、电感测量时的频率

																				3、测量点之间的电感

																				4、测试说明（比如以下①、②）

																				5、提供测试磁芯（磁芯为实物需由顾客给到业务员）

																				二、高压测试要求

																				1、提供测试电平参数

																				三、电感板设计图形参照图一

																				测试说明：

																				①将磁材BERI19.8-9放入PCB板中，将电桥测试频率调至1KHZ，然后将电桥

																				两引脚接触A,B两焊盘（如图二），读取 电桥显示屏数据，如果感量范围

																				在180-300uH,即为合格。

																				②将磁材LERI19.8-10放入PCB板中，然后将图中PCB板两点短接，将电桥测试

																				频率调至1KHZ（如图三）,然后将电桥两引脚接触C,D两焊盘，读取电桥数

																				据，如果感量范围在1.2-1.5 uH，即为合格。

																				日期		设计		审核		批准



治具放於電容與插作間,須斜角度擺放

順檢C11,C8,C5

S1,L1,C1,C5,C8

治具放於電容與插作間,須斜角度擺放

順檢C11,C8,C5

S1,L1,C1,C5,C8

图一

图二

图三
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