（V259）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用部分
	3.孔
	20220708
	350258/350076Plexus-厦门 关于双面开窗的VIA不接受堵孔陈素华2022-06-27顾客质量要求评审表

	预审部分
	3.EQ文件命名
	20220110
	GPV 中山/Plexus 厦门 EQ 文件名要求陈素华2022-01-06663604-V3M2/350258-V3LP/350076-V259民品顾客质量要求评审表

	预审部分
	2.叠层要求
	20210609
	贝莱胜电子（厦门）有限公司-出货报告要求李倩2021-02-07350076民品顾客质量要求评审表

	预审部分
	1.符合性声明提供
	20210602
	

	共用部分
	2.白油块
	20210525
	贝莱胜电子（厦门）有限公司 李倩2021-05-24350076民品顾客质量要求评审表

	FPC部分
	1.冲型模具确认
	20210525
	贝莱胜电子（厦门）有限公司李倩2021-05-19350076民品顾客质量要求评审表

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1) 其他:
2) 请提供以下报告： 首板尺寸测量报告（新单），切片报告，离子污染报告，可焊性报告，电测报告，COC报告，热应力测试报告.并提供一块板做可焊性测试；
2. 白油块：板子上有标识SN的为白油块如下图，白油块厚度20μm以上 外观要求平整，无凹凸点。
[image: image1.emf]
3. 孔

客户原稿要求做双面开窗的孔必须做成双面开窗，不允许做成塞孔，且在允许按照我司规范适当加大开窗避免阻焊入孔堵孔
预审部分： 
1. 符合性声明提供

填写附件符合性声明的黄色区域，且将客户的制版说明以及EQ确认完成的确认单作为附件附在符合性声明报告里面提供给销售liqian@chinafastprint.com（符合性声明报告见附件）
[image: image2.emf]符合性声明.xls


2. 为了保证客户要求和最终出货报告数据一致性，预审通过输出叠层给客户端确认后，不能更改叠层数据.
3. EQ文件名需要按：客户型号+FP生产型号命名，例如：EQ-ZC016256(2V25900KA0)
CAM部分： 无
FPC部分：
1. 冲型模具确认：客户不允许板边出现激光炭黑，需要用冲型的方式加工，订单确认时注意与客户确认冲型模具制作。
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