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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 阻焊、字符：
1） BGA过孔要求：顾客设计BGA处过孔两面盖油时，按塞孔处理。除此之外，均要与顾客确认BGA过孔处理方式；
2） 必须按照顾客设计保证阻焊桥，如无法保证阻焊桥，则需与顾客确认；
3） 除非顾客特别说明（比如要求RoHS Compliance），否则不添加无铅标志；
4） 除非销售备注特别说明，否则均需添加我司UL LOGO 和周期标记（无空间加时，需与顾客确认）；
2. 钻孔：
1） 若顾客要求孔铜最小25um时，请按顾客要求执行；
3. 外形、拼板：
1） 客户原文件未要求拼板，但是考虑到利于我司生产，工程根据板子情况需要与顾客确认采用拼板交货时，拼板工艺边的尺寸、定位孔、反光点的加法统一按以下要求:
A）两个附边,宽度各为0.2”(5.08mm)；

B) 三个反光点，反光点大小为直径1mm，加在附边上，距离板边5mm.阻焊开窗大小为直径3mm；

C）三个工具孔，工具孔大小为直径3mm，加在附边上，距离板边10mm；
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2） 预审时需提供图片与客户确认。 
预审部分：
1. 请工程用附件固定模板发EQ给客户；
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2. 如果客户原文件中有详细的拼板要求或说明，请严格按照客户拼板文件制作；

3. 顾客说明中有指定阻焊油墨型号时，如需替换，包括等同性能油墨的替换，均需要和客户确认。如：以下截图要求，即使有等同油墨替换仍需和客户确认：

     [image: image3.jpg]S. SOLDER MASK OVER BARE COPPER, BOTH SIDES, USING
TAIYO 4000 HFX LPI OR EQUIV., COLOR GREEN PER
IPC-SM-840, CLASS T. ROHS COMPLIANT.





4. 如果客户文件中没有提及外形公差， 默认按+/-0.127mm控制。如果客户的制板说明对外形公差有要求,按客户的要求
CAM部分： 
1.电测章：

       无特殊要求的情况下，所有订单都要求在单元板上加电测章
_1444464245.doc
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