共用部分：
1. 标记:
1) 对于板内没有空间加我们全套标记时，可以只加FP字母和公司UL认证（如下图）：
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2. 阻焊、字符:
  对于此客户没有字符在金面上的订单，可以不用高士字符油墨，可以字符打印机。 只有字符在金面上的订单，才要求必须使用高士字符油墨；
预审部分： 无
CAM部分： 
1. 顾客制板说明中无沉金金厚和镍厚要求时，则镍厚按3-7微米，金厚按0.03-0.07微米

2. 顾客制板说明中无孔径公差要求时，则孔径公差标准：NPTH：±0.05mm，PTH：±0.075mm(过孔公差控制不到时可忽略）NPTH铣孔（或槽孔）公差按+/-0.1 mm；PTH铣孔（或槽孔）公差按+/-0.13mm，需要在ERP上指示
3. 打叉要求：
 Set中打叉的unit数最多为30%（10拼板允许3PCS打叉），5拼板（含5拼）以下允许1PCS打叉，打叉板的SET数要小于交货数的5%，拼板中最多只允许3种不同位置打叉。
