（A166）顾客特殊要求
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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
（A166）顾客特殊要求
1. 若客户单内未作特殊说明，GERBER文件不管是开窗还是盖油，只要孔径小于等于20mil的过孔，均采用塞孔工艺(原客户设计开窗的都改为盖油)，大于20mil的过孔采用喷锡处理（原客户设计盖油的改为开窗）。(若客户要求盖油的一定是要塞孔)

2. 阻焊工序及终检工序备注“不允许假性露铜”

3. 此板客户都要求顶、底层都印流水号，具体流水号由销售提供，新单NOPE单都不可以有重复的序列号，若顶、底层没有字符可以单独出菲林加流水号；若位置加不下，必须反馈处理。(同一块板顶、底层的序列号必须一致)。CAM制作时按下图方式制作流水号,该流水号由终检进行涂画而成.ERP流程为“终检-印序列号-终检2”,同时在这两个工序进行备注“终检后由终检工序涂画流水号,流水号要求见图纸”.
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4. 所有单在ERP终检处“特殊要求见（客户规范）”处填写“顾客补充要求”。

5.标记：制板说明中无要求时，不加FP标记，不加周期标记。
6.验收标准：制板说明中无要求时，GJB362B-2009
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