（A980）顾客特殊要求
	更新项目序号
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	预审1
	天线板
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	A98020170837

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示
共用部分：
1. 过孔工艺:
1) 顾客不允许盘中孔内的阻焊油渗到焊盘上而形成绿油帽：
2) 双面开窗的过孔按半塞孔制作时，按规范制作，不会有问题；
3) 单面开窗的过孔按半塞孔制作时，沉金表面工艺不存在问题；针对喷锡表面工艺，客户不接受锡圈，但接受按以下方式处理（原盖油面增加开小窗半塞后再盖油的效果），请按相应的规范制作；
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原盖油面增加开窗半塞后再盖油的效果

2. 拼板:
1) 对于板边包边的板同时使用了高频率材料（包括与高频材料混压），为防止断板，CAM需按桥连宽度10mm制作；
3. 周期格式：

      不论制板说明中是否有周期格式要求，均按YYWW添加
预审部分： 
1. 如果板子是天线板（销售传递板类型为射频微波板），预审需指示CAM在ERP终检工序备注：此板是天线板，需要按天线板的外观要求检验
CAM部分： 
