（E00G）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用1
	1.标记：加快捷全套标记
	20200423
	660018顾客补充要求宋星2020-04-22顾客质量要求评审表

	共用1
	1标记 加周期
	20191210
	E00G客户字符周期要求宋星2019-12-09顾客质量要求评审表

	Cam2
	不允许阻焊套印
	20190530
	E00G 板厚要求更新宋星2019-05-29顾客质量要求评审表

	CAM1
	UL
	20180913
	PZ

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 标记:
1) 无论说明文件中对标记如何要求，直接添加我司去全套标记（FP+UL)和周期（注意UL型号需根据实际型变化），无需再确认；如果空间不够，优先加周期和UL。
2. 线路、表面工艺：
1) 离板边近及搭在板边的焊盘、铜皮都允许往板内削0.2~0.25mm的宽度以防止板边露铜；
    2）光电板如表面工艺为镀金+金手指，水金金厚最小0.05um

3. 过孔工艺:
1) 顾客要求过孔塞孔，但存在开窗的过孔则按文件制作，无需再确认；
2) 阻焊、字符:
3) 焊盘间的白油桥无法做出来的允许削掉处理，允许削字符，接受字符残缺或被完全削掉，无需再确认；
4. 外形、拼板:
1) 该客户要求拼版时如果是桥连加邮票孔的方式，邮票孔和桥连按以下方式增加：桥连宽度3.0MM,，邮票孔0.5MM*5个，邮票孔孔边到孔边0.25MM,边上的两个邮票孔在桥连中心，允许破孔。如下图所示：
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2) 顾客会将外形层设计在机械1层（包括板边凹槽、内槽），快捷以机械1层进行加工，其它禁止布线层图形可以忽略，无需再确认；

预审部分：
1. 工程预审人员需要从顾客说明文件中识别出产品是否为“bonding” 类产品？若是“bonding”，则在ERP“报价条件”模块中勾选“bonding”选项；
CAM部分： 
1.ERP备注：

         在终检备注该板的UL型号，如：M1
          阻焊及终检工序备注：不允许阻焊套印
