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共用部分：
1. 标记:
1) 不管顾客制板说明中是否有要求，都只加周期标记，不加我司其它任何标记；
2. 钻孔：
1) ＞6.3mm的孔公差超我公司能力时,我司铣孔公差+/-0.1mm控制；
3. 线路、表面工艺：
1) 顾客要求局部镀硬金，但板表面工艺为沉金,顾客接受改为:全板镀金+局部镀硬金表面处理，金厚仍按客户要求；
2) 过孔工艺:
3) 对于在贴装焊盘上的盘中孔设计的如果我司能树脂塞孔就进行塞孔的处理，无法塞孔且与客户要求矛盾时需确认；
5. 序列号:序列号允许断号，但不允许重号，走大板流程：字符---终固化---序列号---终固化---后工步
预审部分：
1. 要求的层间介质厚度公差，超IPC II的验收标准，顾客同意按我司企业标准控制；
CAM部分： 无
