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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 标记:
1).客户所有订单，在每个单元板上加周期标记，周期格式为YYWW。此要求只针对新单，NP单由销售下更改单处理；
2). 制板说明中无要求时，不加快捷标记。

2.白油块问题
①.将制板文件中6mm*6mm白色丝印框更改为白油块制作，无需EQ确认
②.白油块保证平整，且厚度均匀,不允许出现残缺、杂质污染和条纹等外观问题
预审部分： 
CAM部分：
1. 其他：
1) 工程CAM在ERP终检工序备注：此客户若拼板SET中有出现报废的，不要在板上用凹凸不平的标识（如打孔等），用颜色亮艳的油性笔在坏板上打“X”即可。此要求只针对新单
2) 客户有Bad Mark（直径为3mm的白油块或点）点（点旁有编码BM1,BM2等）设计的第一个型号标注出BAD MARKD点并提供图纸给生产的同时邮件告知客规管理组张友柱具体生产型号.

3) 终检工序备注：叉板打叉后需涂黑Bad Mark点。
