（B4H1）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	
	
	20181124
	标记

	共用部分 3
	序列号
	20200616
	120006陈玲2020-06-11


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.（顾客投诉）间距不足，如果过孔不能正常补偿，需提前与顾客确认允许过孔缩孔或者不补偿，不能直接更改过孔的孔径大小。

2.标记：制板说明中无要求时，加FP标记，加周期标记。
3. 序列号不允许断号。
预审部分：
1.验收标准：制板说明中无要求时，GJB362B-2009。
CAM部分：
在外形/V-CUT/二钻流程之前增加烘板整平流程，改善翘曲度。
