（C1AG）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	
	
	20181124
	标记

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
1．顾客无要求时：板材按IT180A制作；表面处理按有铅喷锡制作；阻焊颜色一律为绿色；字符为白色；内层基铜为35um、外层基铜为18um；

2．金属化孔径公差如下
	孔径范围
	公差范围

	0.25mm以下时
	+/-0.08mm

	0.25~1.6mm
	+0.1/-0.05mm

	1.61~2.5mm
	+0.15/-0.05mm

	2.51~6.3mm
	+0.2/-0.05mm


3．非金属化孔径公差为 +/-0.1mm；
4．压接孔孔径公差为 +/-0.05mm

5．单面板成品焊环要求单边8mil

6．花孔（即星月孔）处理如下:

  1)周围的小孔要金属化；
  2)中心大孔为非金属化；
  3)底层全上绿油，但中心非金属化注意需开窗；
7．过孔处理方式：

①过孔≤0.45mm,要求塞孔,过孔＞0.45mm时,需盖油（注意是顾客的原始过孔孔径）。

②客户无特殊要求，BGA区域过孔塞孔。

③盘中孔要求全部塞孔。

④过孔孔径≤0.45mm时，单面阻焊开窗需塞孔处理。

8．当SMT管脚间距≥8MIL时，必须要制作阻焊桥；＜8MIL时，可以开整窗处理。

9．孔铜要求按按照国军标制作,最小为20um,平均为25um；
10．金手指要求镍厚为≥2.5um，金厚≥0.76um；金手指、锡手指倒角角度为30-45度之间，选择倒角度数需根据金手指边到板边距离来定，倒角后不能伤到手指、角度优选较小度数的原则。

11．我司UL标志优先加于底层字符，但不能与PCB板文件名和日期放在同一层，如PCB板文件名与日期在底层，则标志加于顶层字符，如加不下时需确认。
12．如果客户文件没有特别说明，键槽、凹槽开口（比如金手指凹槽处）的外形公差为≤±0.13MM。CAM制作时，此点要在ERP外形处备注清楚尺寸及公差。

13．V－CUT余厚选择见下图：

[image: image1.png]D
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BT H=0.8mm I, T=0.35+0.1mm;
BT 0.8<H<1.6mm I, T=0.40.1mm;

B H>1.6mm i, T=0.5£0.1mm.




14．邮票孔一般为1.0mm，孔中心间距为1.5mm；
15．确认联系方式：确认邮箱为：

mp_scm@mail.maipu.com；确认工程师为：黄大勇，028-87825515；

同时需要抄送到以下邮箱：

mpcg1@mail.maipu.com；zhoutao@mail.maipu.com

16．电测测试电压为40-250V

17．工程确认过的问题汇总见附件，确认的结果已经在附件中有说明。
                  
[image: image2.emf]E:\input\ 工程问题确认.xls


18.标记：制板说明中无要求时，加FP标记，加周期标记。
19.验收标准：制板说明中无要求时，GJB362B-2009。
_1437633797.xls
汇总

		问题类型		沟通确认结果

		孔径公差		顾客要求孔径公差为+/-1.2mil时，可统一按+/-2mil控制。

		外形		如图所示，文件中部分标注的尺寸无法确定其意义，顾客接受按设计文件制作，忽略标注尺寸

				如图所示，实际尺寸和标注尺寸不一致的地方，顾客接受忽略标注的尺寸，以实际gerder文件中的尺寸为准制作。

		其它		顾客接受条形码模糊。

				顾客协议要求：“我司UL标志优先加于底层字符,但不能与PCB板文件名和日期放在同一层,如PCB板文件名与日期在底层,则标志加于顶层字符”，如果没有底层丝印，顾客接受将UL标志加在PCB板文件名和日期同一层中。

		线路		孔盘等大且无电性能连接时按非金属化孔制作

				顾客协议要求：“星月空的底层全上绿油;但中心非金属化注意需开窗;”，但是文件中的星月空两面开窗，如图所示，顾客接受按设计文件制作

		过孔工艺		说明中要求大于0.45mm孔按阻焊覆盖，不允许漏铜；可是阻焊覆盖的孔我司很难保证不漏铜；并且文件中有些过孔两面开窗，如不塞孔，孔内会藏锡珠和藏药水腐蚀孔铜，顾客接受：文件中两面盖油的孔按阻焊塞孔制作，两面开窗的孔按文件制作

				如图8，板内常有此种单面开窗的过孔，协议要求提到测试盘按塞孔做，但此种不确定时测试孔还是测试盘，顾客接受：按盘中孔塞孔，接受开窗面空边缘有2-3mil
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DRILL CHART: TOP 1o BOTTOM
ALL UNITS ARE IN MILS

FIGURE SIZE TOLERANCE PLATED | Q1Y
= 12.0 +0.0/-0.0 PLATED 161
. 20.0 +0.0/-0.0 PLATED 16
. 20.0 +0.0/-0.0 PLATED 13
* 315 H. 7500 PLATED 1
- 36.0 £0.0/-0.0 PLATED 24
- 40.0 +2.0/-2.0 PLATED 1
. 40.0 +2.0/-2.0 PLATED 1
+ 47.24 R PLATED 1
+ 75.0 +0.0/-0.0 PLATED 6
s 19.69 +0.0/-0.0  [NON-PLATED| 40
L 40.0 +0.0/-0.0  |NON-PLATED| 24
G} 125.0 +0.0/-0.0 |NON-PLATED| 2








