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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.光电板如表面工艺为镀金+金手指，水金金厚最小0.05um

2. 制板说明中无要求时，不加快捷标记，不加周期标记。
3. 序列号:序列号允许断号，但不允许重号，走大板流程：字符---终固化---序列号---终固化---后工步
预审部分：
1. Bonding焊盘：工程预审人员从顾客说明文件中识别是否为“bonding” 类产品？若是，则在ERP“报价条件”模块中勾选“bonding”；
2. 0层板，同时使用S1190的板材，预审直接请购相应厚度的板材，禁止采用自压板材生产
CAM部分： 

   AAG3 时：打叉板要求，交货面积小于1平米时，允许3拼报废
