（A9G6）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	CAM2
	COPOUE
	20180124
	GC

	预审1，cam4,5
	字符，电测，PTFE
	20171213
	A9g620171211

	共用部分:3
	Nope更改单
	20160811
	A9G620160817

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 钻孔：
1) 若顾客要求孔铜最小25um时，请按IPCIII标准孔铜制作即可；
2. 阻焊： 

      该顾客层数≥4层的板全部不印阻焊，如果客户说明文件有印阻焊要求，需与客户确认。不印阻焊的板不需要另外增加阻焊流程在板边印阻焊，高频板材接受板边毛边
3.nope更改单:
      顾客下NOPE更改单更改顾客型号（PN）时，不得更改gerber中的PN号，仅仅更改ERP中的PN号，除非顾客特别注明更改GERBER中的PN号。（例如：4A9G600HF0  np更改单，更改内容：客户型号：650C03 更改为650C-2 其它不变，直接升级版本文件不做更改）
预审部分： 
1.字符颜色：

     丝印字符是黑色，不能用白色，请一定注意！（字符颜色默认为黑色，如果制板说明要求非黑色字符，请确认）    
CAM部分： 
1、 NOPE更改单
A、 客户升级版本更改线路前后差别很小，往往都是铜皮加大0.01--0.03mm，但是客户对信号要求非常高，必须按新文件重新制作；

B、 客户对线路补偿有特殊要求，必须查看指示中的技术要求文件

2、 Coupon：需要自行制作coupon，方法：选取一个unit小板，当做coupon。并增加在PNL板边的四周，每边的COUPON需大于等于2个，四边coupon之和需大于等于8个，以便生产过程中进行对准度控制。
注意：处理NOPE更改单时，若线路有更改，必须同时更新coupon。

3、 其它注意点------针对P3厂订单

（1）、编写流程：前工序---开料---开料后烘板---钻LDI孔 ---后工序；

（2）、钻带提供：凡是编写 [钻LDI孔]流程时，需要将封边的LDI层输出提供给到生产，命名：料号.LDI；凡涉及重拼PNL时，需要注意替换LDI钻带。

（3）、NOPE单：凡NOPE单旧菲林封边LDI定位孔对应位置无0mil盘的，需添加并定义（.fiducial_name=317.reg）属性；  

4.不允许电测流程（也就是不做开短路测试）
5.ERP备注：
        PTFE板材，需要200个孔换一把刀；（工程请在“钻孔”工序备注此信息）












