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备注：更新的内容以蓝色字体显示
共用部分：
1. 顾客制板说明中对标记没有要求时，默认不添加快捷标记，但需要加周期标记，周期标记默认加在顶层丝印层，且靠近板的右下角处（如果没有丝印层可添加一层丝印层），无法加时与顾客确认。

2.此客户板子统一按半导体板制作规范制作。（销售会在OMS录单系统中会勾选“半导体测试板”）
3. 客户严格要求我司半导体测试板BGA或者DUT区域树脂塞孔平整度严格按照半导体测试板出货要求，凹陷小于5um，目视无凹陷; 需要CAM把“DUT区域”抓图出来指示在ERP里面
4.客户要求我司在BGA、DUT区域以及连接器（排插孔区域）电源层或者地层（大铜皮层），不允许加大隔离盘，如果需要加大必须与客户确认，尤其是削断客户铜桥通路的情况
       5.针对客户Fab图纸， 一些socket 定位孔， 孔径公差 Dia. +1mil/-0mil 的要求， 若受工艺能力 （刀径）限制， 无法完全满足到， 则请按 设计孔径Dia.+1mil选刀，用新刀钻。客户接受成孔径 Dia.+2mil / -0MIL .
        6. 按工程规范需要削金手指>0.13mm，需要得到客户的同意.
7.①.默认添加序列号，周期+序列号，如2820 XXX。其中XXX代表序列号，从001开始依次累加。（同一周期序列号不重复）
2 序列号允许断号，但不允许重号，走大板流程：字符---终固化---序列号---终固化---后工步
预审部分：
1. 小pitch订单使用细玻纤物料，材料选用规则如下
	孔壁间距(mm)
	芯板配本及PP的玻布类型

	0.2≤D<0.3
	106、1080

	0.3≤D<0.4
	106、1080、3313、2116

	≥0.4
	无要求


CAM部分：  
 1. 此客户如果制板说明没有要求默认不添加我司标志，但需要添加周期标记，周期标记按我司常规格式添加即可,默认加在顶层丝印层，靠近板的右下角处。（如果没有丝印层可添加一层丝印层）

2.阻焊和外观检查工序备注：不允许有菲林印
3．所有订单取消压螺母流程

