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备注：更新的内容以蓝色字体显示
共用部分：
     1. 工程对盲埋孔板进行优化（拆孔、合孔）时，需要与顾客EQ确认
      2.. 加周期时，周期后面加字母X,如：周期2819，则为2819X
预审部分：
CAM部分：
     1.IST测试条:

       若订单类型为：激光盲孔，层数≥6，激光孔阶数≤2的订单需增加IST测试条，除此以外的按常规制作，不加IST测试条，添加方法参考联络单：《新飞通激光盲孔可靠性IST测试运作要求》，当增加IST测试条的订单，ERP编写在终检后、包装前增加“IST”流程
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