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共用部分：
1.孔壁铜厚:

1)最小20um,平均25um;

2)机械盲埋孔孔壁铜厚最小18um

2.表面处理

1）喷锡：厚度2-25um

2）沉金：镍厚3-8um，金厚0.05-0.15um

3）图镀铜镍金：镍厚≥2.54um，金厚0.05-0.1um

4）金手指：镍厚≥2.54um，金厚≥0.38um

5）金手指板边倒角标准为0.3*45度

3.树脂塞孔要求

    若制板说明有POFV工艺要求，则最小包覆铜厚度5μm,包覆铜延伸长度≥25μm。
4.阻焊塞孔要求

    阻焊塞孔大于75%

预审部分： 
1.顾客制板说明中无板材要求时,使用IT180A
2.字符油墨：只于阻焊上选用白色，只印在Rogers等白色板材基材选用黑色； 

CAM部分：
1. 削铜处理

板边内层如露铜，需要做板边削铜处理；对于非金属化孔NPTH，内层如露铜，需要做削铜处理

