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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.表面处理:
      沉  金:Ni:3-5um;Au:0.03-0.1um
       金手指:Ni: ≥2.54um;Au:≥0.8um
2.过孔工艺:

       BGA处塞孔,其他处均盖油(通常做盖油的板,顾客会在制板说明中说明,如果顾客没有指明过孔工艺要求,且文件是开窗的情况,请EQ与顾客确认)
3.拼板:

       最小拼板尺寸为50*50mm,最大拼板尺寸为：400*310mm，工艺边宽6mm，工艺边四角倒0.5mm圆角，工艺边上加反光点，反光点需要能放呆，反光点位置如下图，工艺边四角加3.0MM非金属化定位孔，优先采取V-CUT，其次用桥连+邮票孔，邮票孔默认孔径0.5mm，间距0.75mm
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	           V-CUT要求：             
板厚h（mm）
	余厚（mm）

	h≤0.8
	0.35±0.1

	0.8＜h＜1.6
	0.4±0.1

	h≥1.6
	0.53±0.13

	角度：30-60度，角度公差：±5度


4.标记：只加周期（WWYY），不允许加快捷UL标记及快捷LOGO,也不允许加无铅标记

预审部分： 
1.板材:
       无要求时,层数≥8层,必须使用高TG材料

2.翘曲度:

      ≤0.75%

3.标记：只加周期（WWYY），不允许加快捷UL标记及快捷LOGO,也不允许加无铅标记
CAM部分： 
1.打叉板要求：
      每个SET中只能允许最多1个unit打叉，打叉板数量不超过交货数量的5%

