（B62Y）顾客特殊要求 
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号
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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.标记：
不管客户的制板说明是否有要求，都不允许加我司的UL标记和无铅标记，只加周期标记，周期格式按照

W W - Y Y ( W = w e e k ; Y = y e a r )，周期不能用左图4个8形式，只能采用右图形式（CAM抓图指示给生产，包括加周期的位置）。
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2.补偿说明：

    客户提供给我司的文件都是原始未补偿过的文件，我司以后不要再发EQ确认

3.孔铜（无要求时）：
     最小孔铜25微.米

4.孔径公差（无要求时）：
      PTH:孔径≤1.6mm时，公差按照+0.1/-0.05mm；孔径>1.6mm时，公差按照+0.1/-0.05mm
       NPTH:孔径≤5.3mm时，公差按照+0.1/-0mm；  孔径>5.3mm时，公差按照+0.2/-0mm
  5.阻焊开窗：

       阻焊开窗与焊盘等大时，若需要加大阻焊开窗，需要EQ确认

       IC器件无法保证阻焊桥时，需要EQ确认（包括顾客设计有阻焊开通窗的，也要确认）

  6.线路：

       不允许删除内层非功能性焊盘

       板内加流胶点或分流点需要与顾客确认；

       若板边削铜需要与顾客确认；

       若孔符表与实际钻孔不符，需要与顾客确认

  7.板边倒角：

       若顾客板角未设计倒角，需要倒角（同时与顾客确认） 

  8.表面处理（无要求时）：

       沉金：Au：最小0.05微米；Ni：3-5微米

  9.V-CUT（无要求时）：
       角度30度，余厚0.3+/-0.1mm（超能力时与顾客eq确认）
  10.蓝胶（无要求时）：

       蓝胶厚度0.3-0.69mm，PETERS SD2955

  11.定位孔及反光点：

       顾客无要求时，若加定位孔或反光点，需要EQ确认
预审部分： 
1.板厚公差(无要求时)：

      板厚≤0.8mm时，板厚公差按+/-0.1mm；板厚>0.8mm时，板厚公差按+/-10%

2.板厚：

       对于双面板，要求1.5mm时，完成可按1.6mm控制
3.叠层（无要求时）：
       层间介质最小89微米，PP最少需要用2张，芯板需要用最少2张PP配本结构
4.阻焊油墨要求（无要求时）：
        需要用太阳阻焊油墨，绿色使用PSR4000G23K
5.外形公差（无要求时）：

        外形公差按+/-0.1MM，铣内槽（slot）公差按+0.2/-0mm

6.翘曲度（无要求时）：

        有SMT时，最大0.5%；无SMT时，最大0.75%
CAM部分： 
1.ERP备注：

  电测工序备注：板边不允许划线和板上不允许加电测章
   ,终检备注：不允许绿油入孔
2.打叉板：
     不接受打叉板（若SET中unit数大于15时，可以与顾客确认是否允许打叉）












