2016（B323）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	Cam1
	ERP备注
	20190507
	销售

	GY2
	BGA
	20190305
	B32320190304

	
	
	20181124
	标记

	共用1
	 
	20170621
	P00620170703


备注：更新的内容以蓝色字体显示
共用部分：
1.字符白油块：
   字符白油块的要求需要按照如下内部联络单执行

                                  
[image: image1.emf]6墨厚度及平整度有 特殊要求时制作事宜.pdf


2.BGA复合阻焊开窗
     BGA按照复合型开窗设计
预审部分：
1.标记：

   制板说明中无要求时，不加快捷标记，不加周期标记
CAM部分：
1.ERP阻焊及终检备注：BGA区域不允许假性露铜
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