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共用部分：
1. 成品小于等于20mil的过孔做阻焊塞孔处理；成品大于20mil的盘中孔若无法做阻焊塞孔可以做阻焊覆盖（如果是执行国军标，则需与顾客提出确认更改为两面开窗，防止假性露铜的问题）。
2. 单元板内部必须加快捷标记和周期，且不可印在工艺边上。
3. 产品必须符合ROHS标准，必须采用无铅工艺并添加无铅标记（如果顾客要求做有铅喷锡工艺则提出与顾客确认）。

预审部分： 
1. 验收标准默认GJB362B-2009（军品）；IPC-6012 Ⅱ级（民品），具体以销售下单时为准。
2. 客户无特殊要求时，板材选用FR-4高TG板材。
3. 最小介质厚度如无特殊要求，最小厚度大于90um。
4. 含贴片器件的板，贴片器件面单面不少于3个mark点，否则提出确认。

CAM部分：
1. 孔铜单点厚度大于20um,平均厚度大于25um。
2. 导体表面阻焊厚度最小18um。
3.叉板要求：客户不接受叉板出货

