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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.所有板都需印序列号：
1.1序列号印在印制板上设计的No. 后面，如果是多拼板交货，则每个小板上都有设计，示例如下：aNo.  、bNo.、cNo. ………

1.2 编号规则为：厂商代码+生产年月+本月流水号，示例如下：

         


1 厂商代码：一位代码，我们公司的代码是“1”；

2 生产年月：四位代码，按实际生产年月；

3 流水号：四位代码，同一厂商每月自行从0001号开始，按照厂商出货顺序连续编号，不得重号。
例如：代码为1的厂家2016年3月生产第一批印制板共32块，则编号为116030001~116030032，第二批印制板共10块，则编号为116030033~116030042，以此类推。

1.3 编号位置要求
1 为了顾客维修时查找方便，编号位置尽量避开禁止布线区域（GKO层）

2 个别空间过小没有空间印刷编号的印制板不印刷，但是预审需与顾客提出确认。

1.4 字体大小要求

字体大小可由印制板生产商根据预留位置大小进行适当调整。
1.5标记：制板说明中无要求时，不加FP标记，不加周期标记。
预审部分： 
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