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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
1.板厚公差按照+/-10%控制，忽略制板说明文件中+/-0.1mm的要求。

2.忽略制板说明中“请给过孔和焊盘加合适的泪滴处理”的要求。

3.压接孔的孔径公差严格按照顾客要求，超能力的提出确认；其他过孔的公差如果可以控制则按照顾客说明要求，超能力的过孔公差可以按照我司的要求执行。

4.默认增加周期，周期格式WWYY。 

5.标记：制板说明中无要求时，不加FP标记。
