（B5RM）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用3
	完善FP2、FP7处理描述
	20200303
	110002/B5RMB5RM补充协议栾海娟2020-01-11顾客质量要求评审表

	共用3
	新增“MP2”开头的客户型号去汉化和去“FP”字母要求
	20200218
	110002/B5RMB5RM补充协议栾海娟2020-01-11顾客质量要求评审表

	共用4
	标记
	20181124
	/

	共用部分5,6,7,8
	增加二维码及其它要求
	20200601
	110002栾海娟2020-04-09

	共用部分9.10.
预审部分1.2.
	标记、验收标准、孔铜、孔电阻测试
	20211214
	110002 兴森快捷印制板技术协议陈秀勤2021-11-30顾客质量要求评审表

	共用2
	把2.整合到1②

序号提前重新排版
	20220511
	谢寻

	共用3
	批次号
	20220511
	高东旭

	MI部分1.2.
	序列号要求
	20220901
	航天699厂客户客规内容增加李沛2022-08-20110002军品顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 客诉问题点：

①此顾客提供的文件经常出现孔表与实际文件不符的情况，预审需与顾客进行书面的确认；如果需要我们更改，则预审一定要指示清楚，CAM对照要求逐个孔径进行更改。

②由于顾客入厂检验是直接对照设计图纸进行核对，因此任何设计更改都需提出确认(有明确要求的除外)，比如字符反字等。

2. 客户型号：
所有“MP7”和“MP2”开头的客户型号，需直接删除单元内的“FP”字母（一般设计在板内各层的客户型号中,如FP2.XXX.XXX变为2.XXX.XXX，FP7.XXX.XXX变为7.XXX.XXX;如果不是FP2.XXX.XXX或FP7.XXX.XXX需确认;所有层都要检查）；如果文件各层中设计有汉字，均需删除；NOPE单和NOPE更改单都需按以上的要求检查。（注明：板内的“FP”字样不是快捷LOGO）

3.标记：

① 顾客标记如下图所示，标记下方为年月和批次号，“201507”是交货日期的“年月”（根据实际日期更改）、“A”是批次号（与我司生产型号倒数第二位的外部版本号保持一致即可）。字母“W”处如果是其他字母（比如ET）则直接更改为“W”。
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②当板子需要印批次号，预审需要在报价信息勾选序列号“是”，CAM需要把批次号“201507A”加在序列号层（包括只印批次号，不印序列号时，也按此操作）

4.线路：

对于盲孔改为背钻的板，背钻面不允许掏铜。

5.金属镀层厚度：

①如果客户说明没有特殊要求，沉金金厚按：0.05～0.23μm；图镀铜镍金金厚按0.13～0.45μm）。

②所有订单金属化孔铜层平均厚度≥25um，最薄处≥20um。

6.钻孔：

孔盘等大且无电器性能连接的孔按非金属化制作。

7. 二维码要求(此要求只针对新单)：

   (1).当制板说明中要求印二维码时，按如下要求：

   ①二维码构成： 

     由客户编号加序列号构成 ；

     客户编号顾客说明文件中会有，制板说明中会有第一个序列号，不允许重复，例如：第一次投板50块55E32019081300000003-00001——55E32019081300000003-00050,如果第一个序列号为1，则第一块板二维码为：55E32019081300000003-00001，以此类推。

   ②(字符打印机设置)QR-Code格式，二维码印在设计的丝印框内，丝印框尺寸为10mm*10mm，二维码尺寸为8mm*8mm。

   ③在序列号工序采用高精度模式喷印二维码。

   (2).预审注意事项：

    a.客户制板说明有要求的按客户说明在指定位置印二维码，不印序列号。

    b.客户没有说明的，但在顶层字符或底层字符，或顶底层字符都有10*10mm(其它尺寸框与客户确认)字符框的，在字符框内印二维码，不要印序列号。

c.客户没有说明的，在顶底层字符没有设计字符框的，不印二维码，印序列号制作。

8. 孔电阻测试:

≤0.6mm 的金属化孔均要求做孔电阻测试,并提供测试报告给客户。

预审部分：
1. 标记：

制板说明中无要求时，不加FP标记，不加UL标记，不加周期标记。

2. 验收标准：
①制板说明中无要求时，默认按QJ201B-2012(双面板)/QJ831B-2011(多层板)。

②当验收标准非: QJ201B-2012、QJ831B-2011、GJB362B-2009任一时，需与顾客确认。

CAM部分： 无

MI部分
1、印序列号、外观检查流程备注：序列号或二维码不允许断号，库存板刮掉重印，痕迹要清。且按顺序放板周转。
2、外观检查流程备注：阻焊划伤不要用橡皮去擦，长度小于12.8mm、厚度18um以上可接收；
3、内包装流程备注：出货报告重点确认镀金厚度范围是否与工程指示一致；按顺序放板周转。
