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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分
1. 序列号字体大小及添加要求

（1） 如果序列号是要求加在某串字符后面，则序列号的大小需与前面字符高度一致；

（2） 如果序列号前面没有字符，则序列号的大小需与顾客在板内设计的文件名大小一致；

（3） 在序列号和终检1备注：序列号大小需与顾客设计文件名大小一致。
（4） 板需印“名称+版本号+序列号”的标识。如：ON001X-DP V1.0.0.0 HQ000001,其中最后6位阿拉伯数字为序列号，采用变码递增方式排列，序列号的号段如下单没有，通知销售提供。“名称+版本号 “一般客户已设计在字符层，如没有需与客户确认。

2. 如果要改变客户设计在字符上文件名的位置和大小，需与顾客邮件确认。

3. (客诉问题点)此顾客的序列号比较长，有部分是固定不变的，有部分是变量，需核实固定不变的部分是否已经设计到字符层，不能重复设计。

4. 标记：制板说明中无要求时，不加FP标记，不加周期标记。
5. 验收标准：制板说明中无要求时，GJB362B-2009。
6.序列号规则
   客户不接受序列号不连号；；流程设计：外观检查—序列号---终固化---外观检查1

预审部分
1、 出货报告
A、 增加基材和PP的COC报告；

B、 金相切片及切片报告；

2、 孔径公差

客户加工要求对孔公差有要求时需备注在预审指示单中。
CAM部分
MI部分
1、 不允许补线；
2、当预审指示中有备注孔公差要求时，功能检验、内包装：提供孔径测量报告。

