（X097）顾客特殊要求

1.此代码表面处理要求喷锡+局部硬金/软金的（很多是时建松设计的），可以沟通更改为镀金+局部硬金工艺。
2.此顾客验收标准为GJB362B-2009。

3.如客户无特殊说明，需在字符层添加快捷标记和生产流水号（客户允许断号）。生产流水号的具体添加格式：

生产编号（前8位）+周期（WWYY）+序列号+PNL号+PNL单元位置号
例如：6X097002-周期-001-002102，6X097002是生产编号、001 是序列号、002是PNL号、102是PNL单元位置号；分隔短线需保留，PNL号和PNL单元位置号之间没有分隔符。

具体添加规则：
①空间不足，可以不加生产流水号，无需确认。
②生产编号，周期和序列号设计在“序列号”层； PNL号+ PNL单元位置号设计在 “拼板位置号”层（拼板位置号需提供图纸指示生产：前三位是投料PNL数量的顺序号，从001开始往后顺延；后三位是每个PNL中拼板单元的顺序号，从001往后顺延）。
③PNL号、PNL单元位置号按照三位数的形式添加，其它的按常规格式添加即可；
④如单板无字符层，但有合适空间时，可以新增字符层添加快捷标记和生产流水号，无需确认。

⑤如字符层生产流水号不能够一字排开，可以分行排布。分行排布无特殊要求，只要能有效识别即可，无需确认。
4.此顾客不接受织纹显露缺陷，工程叠层时次外层禁用纯7628设计，如次外层是7628和其它半固化片设计的，需将薄的半固化片放在靠近外层铜箔的一侧。
5.针对拼板交货的，此客户不接受单拼报废。
6.所有订单都需提供最终产品检查报告、品质保证书、电性能测试报告、可焊性测试报告、阻抗报告（有阻抗要求时提供）、金相切片检测报告、离子污染度测试报告。


















