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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1、 标记

制板说明中无要求时，不加快捷标记，不加周期；
2、 二维码要求：
   1)当制板说明中要求印二维码时，按如下要求：

   ①二维码构成： 

     由11位七级图号+11位二级图号+8位序列号构成 

     二级图号与七位图号顾客说明文件中会有，制板说明中会有第一个序列号，序列号允许断号，但不允许重复，例如：七级图号为AM7851778XX,二级图号为AM2852369XX,如果第一个序列号为1，则第一块板二维码为：AM7851778XXAM2852369XX00000001，以此类推。

   ②原件面和焊接面均需要印二维码。

   ③QR Code格式，二维码印在设计的丝印框内(成品板丝印框不需要做出来)，二维码尺寸为：6*6mm。

2)二维码补充要求：

如果B00Z客户要求二维码中含有“汉字”，新单和Nope更改单工程预审优先与客户EQ确认能否将二维码中的“汉字”更改为“阿拉伯数字”。例如：“七〇六所”，建议改为“706”。

3)序列号要求:

①当客户无特殊要求序列号时，默认按照00000001~0000000X，X为变量； 

②当需客户提供《印制板申请表》时，以类似下图序号标识栏格式印8位序列号，当出现两种序列号时，以客户特殊要求为准印序列号；(下图红色框框内的序列号格式，属于常规要求)
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   ③当客户有在文件中设计XXX或00*时，属于有序列号要求，则以001开始顺延；

[image: image2.png]AM7.826.18388
202110 00%



[image: image3.png]xxx_YSTOISOS:O1




④当客户有在文件中设计XX或0*时，属于有序列号要求，则以01开始顺延
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预审部分： 

1、二维码要求传递:

二维码需由销售下单提供，并指示给CAM，未提供时与销售确认。

CAM部分： 

1.（客诉问题点）对于二维码和QR码要求与序列号一致时，在MES系统和生产图纸中进行备注。
MI部分：

1、 外形流程备注：按板号排序周转；

2、 功能检查、外观检验、内包装流程备注：按板号排序包装；
