（C1F5）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	公共部分2、3
	过孔工艺、阻焊
	2021-4-19
	刘铃2021-1-27

	公共部分2
	()红字)可 改为 请
	2021-12-03
	谢寻

	CAM部分1
	序列号不允许断号
	2022-02-09
	刘铃2022-01-24510038军品顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1、 标记:
   顾客制板说明无要求时，不加快捷标记，不加周期；
2、 过孔工艺:

1 不允许过孔假性露铜，为规避此问题,若客户要求阻焊塞孔,请改用树脂塞孔,无需确认；(复投由销售下Nope更改单)
2 不允许过孔藏锡珠，为规避此问题,钻刀刀径＜0.45mm的过孔需建议树脂塞孔或加大孔径。

3、阻焊:

①SMT之间需保证阻焊桥,阻焊桥需满足≥4mil；

②不允许阻焊上焊盘。

预审部分： 
CAM部分： 
1、 序列号:不允许断号；
