（S686）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用部分
	2.孔
	20220726
	310049S2C-WI-PZ-006 A2 PCB检验作业指导书赵长春2022-05-16顾客质量要求评审表

	共用部分
	1序列号
	20210414
	20210319工艺与客户确认的结果

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1、 序列号：序列号允许断号，但不允许重号，走大板流程：字符---终固化---序列号---终固化---后工步
2. 成品孔径>6.5mm 时，孔径公差： PTH± 0.127mm， NPTH± 0.102mm
预审部分： 

1、 验收标准：IPC-II
CAM部分： 
