（V30P）顾客特殊要求
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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 标记:
1) 生产周期：WWYY；
2) 生产周期、快捷标记、UL、94V0 、客户PN和最新版本号加于焊接面（优先加于字符层）
3) 加盖“ET”电测章，位置位于快捷标记旁边,不要盖在元件的白字框内；
4) 顾客文件中没有说明，PCB板上文本“MADE IN ____ ”空格处填写（或更改为）制造国家（即：CHINA）
2. 外形、拼板:
1) 顾客文件中没有要求，V-CUT角度默认：30+/-5°
预审部分：
1. 翘曲度0.70%控制 
CAM部分： 
1.不允许打叉板

