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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.PCB板上不允许添加我司任何标识(包括沉金、图镀铜镍金的无铅标记，电子测试、生产检验板边划线等都不允许)。
2.外形公差：当有图纸时执行图纸的公差要求；无图纸时按±0.15mm。

3.所有多层（大于2层）印制板需要做正凹蚀。凹蚀深度5μm~40μm，优选13μm。
4.需要提供阻抗测试条。
5. CAM注意：单元板按客户说明文件在指定位置印制批号和编号，编号按【888】格式，从001开始顺序制作。

6.所有订单都需加B5N6指定的测试条，附连测试条由客户设计，如果没有设计附连测试条需要与客户确认。附连测试板上需加客户图号(不要重复加)、批号和对应生产板的编号范围。例如：一个PNL我司拼了10拼，若交付数量25块，则我司至少生产3个PNL，则测试条编号为01（001-010）、02（011-020）、03（021-030），备注交付3个测试条。CAM注意：每个生产PNL需要加两个附连测试板(其中一条需交给客户，另一条自留制作切片，同时要求两个附连测试板编号一样)，附连测试板与印制板一起交付。
预审注意事项：附连测试板标记客户图号、批号和对应生产板的编号范围按以下5种方式制作： 

(1).单元板内不印字符，测试条上不印PNL批号和编号范围；

(2).单元板印批号不印序列号，测试条只印PNL批号，不印编号范围；

(3).单元板内印批号和序列号，测试条对于印PNL批号和编号范围；

(4).单元板内印批号和序列号，测试条上任何层无客户型号，需要我司在测试条顶层字符添加客户型号，PNL批号和编号范围；

(5).当客户要求加批号和序列号时，但是实际单元板内无空间加批号和序列号，测试条上也不印PNL批号和编号范围。

7.以下按附件共性问题制作，不需要与客户确认。
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预审部分： 
       1.不加我司任何标识。
      2.需要使用凹蚀专用板材(可以使用S1000-2板材)。

      3.客户有序列号连续编号和允许断号两种要求，若有图号不允许断号，信息表中会注明。另外，信息表中额外注明的编号（如14-7431要求丝印 20200311-001至014，此编号是不允许断号的）。预审注意客户要求的识别，预审指示给CAM序列号是连续编号，还是允许断号。
      4.报价条件需要勾选：金相切片检测报告，热油测试报告(要求时)，孔电阻测试报告，阻抗测试报告(要求时)。       
CAM部分： 
      1.有铅(或无铅)喷锡厚度1-40μm。

      2.孔径公差：PTH（0，+0.15mm），压接件±0.05mm，非金属化孔±0.05mm。

      3.不允许补线。
      4.需要做孔电阻测试。

      5.飞针测试参数要求：开路电阻3欧姆；测试电压250V；最小绝缘电阻50兆欧。

      6.孔铜厚度不小于25μm。

      7.微波印制板表面额外贴一层保护膜，防止划伤。
_1652288481.xls
问题(question)

		顾客型号(Customer P/N)：				B5N6所有图号										请对本次工程服务进行评价：																														衡阳P3				zhangyuc																																																																																				阻抗
impedance		标记
mark		负焊盘
size of pads equal hole		阻焊桥
soldmask dam		线路
circuit pattern		过孔工艺
via disposal		阻焊
soldmask		丝印
legend		钻孔
drill		外形
outline		标注
indication		其它
other		预审要求确认Engineering EQ to confirm

		快捷生产型号(FP P/N):				B5N6对应快捷所有生产型号										分值		5分		4分		3分		2分		1分																								张裕城		wx		王霞

		编写人(Made by)：				谢寻										标准/评价																																				zhangzw		张智维																																																																																		颜色		开窗

		审核人(Checked by)：				刘涛																																														xiaohg		肖环广																																																																																字高不够		颜色		反字

		时间（Date）：				2019年起										建议：																																				lzming		陆子明

		工程问题确认单(PCB EQs Form)(QR) WI-OM-09-01(A)														您的建议是我们改善的动力，非常感谢您的配合!																																				xiex		谢寻

		请顾客在黄色栏内回复(NOTE:Customer's answer in column yellow area)														温馨提示：可从以下三个方面书写：①工程问题建议专业性：②工程确认及时性：③工程服务态度及服务质量																																				huangrp		黄锐平												拼板		尺寸		标记		射频板		单板		背板F		扣板B		柔性板		公差		翘曲度		变形量		其他

		兴森工程师问题列表(FAQ from FP)																顾客回复(Customer answers)																																		qiuxh		邱显花												直角		圆角		塞孔		花盘		隔离盘		过孔		其他

		序号
*		日期*
YYYY-MM-DD		问题
 类型*
Types of Problems		问题描述*
Problem Description		附件
Attachments		兴森快捷建议*
(Recommendation,suggestion)				附件
Attachments		请选择答复*
Pls choose one option		描述或备注
Comments		附件
Attachment		答复人*
Answer by		审核人*
Checked by		日期*
YYYY-MM-DD																								xiaojz		肖金左												单端阻抗		差分阻抗		铜厚		线宽		线距		叠层		内层		外层		介质		介电常数		其他

		1		5/4/20		其它
other		提供两份文件，贵司压包含生产文件和设计文件，分别为贵司生产过的资料和原始资料(原始资料包含PCB、gerber)，快捷生产应该如何使用？				A		快捷生产制作均以贵司生产文件为准，生产文件是贵司已经预审过的和添加了所标中心图号批号框编号框的文件，金属化孔已按加大0.2mm，压接孔工艺加大0.1mm，贵司已在文件中添加的内容已在制板要求中进行说明。				A																				0		0		0		0								caijianhua		蔡建华

												B																										0		0		0		0								liujia		刘佳

		2		5/4/20		其它
other		接上条，快捷生产制作均以贵司生产文件为准，是否每个图号都要对比设计文件图形与生产文件是否一致？				A		贵司中心图号的前两位数字为年份，2020年之前的图号以生产文件做飞针测试，无需核对设计文件中的文件和IPC网表；
2020年开始的图号需要核对设计文件做飞针测试，图形不一致或网络报错需确认。
(此处的飞针测试实际就是快捷理解的网络对比)；所有图号生产文件和设计文件中的制版说明技术要求等文档均不可忽略，有不一致需确认				A																				0		0		0		0								caijianhua		蔡建华

												B																										0		0		0		0								liujia		刘佳

		3		5/4/20		其它
other		2020年开始的图号部分板子是国标（民品）验收标准，一般民品验收标准的生产文件中未设计测试条，请确认当制版说明验收标准是民品标准和未加测试条的情况如何处理？				A		民品标准:生产文件中有测试条的需要加测试条，生产文件中无测试条的不需要添加测试条;
军品标准:需要加测试条，若没有提供需确认;
制版说明是国标的按民品标准制作,无需确认。				A																				0		0		0		0								caijianhua		蔡建华

												B																										0		0		0		0								liujia		刘佳

		4		5/4/20		其它
other		只提供了原始文件，没有提供生产文件的 ——（如图号：105b）：请确认?				A		需单独确认：是否漏提供生产文件且是否需要做测试条				A																				0		0		0		0								caijianhua		蔡建华

												B																										0		0		0		0								liujia		刘佳

		5		5/4/20		钻孔
drill		制作说明中金属化钻孔工艺加大数值0.2mm，请确认？		图1(fig1)'		A		普通金属化孔孔径的公差要求范围是（0，+0.15mm），压接孔孔径公差是（-0.05，0.05mm），金属槽公差按（0，+0.26mm）控制,非金属化孔孔径的公差范围是（-0.05，0.05mm），非金属槽公差按（-0.1，0.1mm）。在制版说明里会写出孔径补偿值，金属化孔补偿0.2mm（快捷可不再补偿）；压接孔补偿0.1mm（快捷做好公差控制），其中压接孔会在图号info.txt文件中标识出压接孔及其成品孔径要求,需注意厚孔铜的板子,需快捷回推补偿值,重新补偿				A																				0		0		0		0								zhangyuc		张裕城

												B																										0		0		0		0								liaowenh		廖文虎

		6		5/4/20		线路
circuit pattern		说明中要求没有提供电路图形工艺补偿数值，请确认提供的生产文件，线宽层是否加大处理过，请确认？		图1(fig1)'		A		打斜杠的代表没有补偿线路,线路图形需按我正常补偿制作,若生产文件中已加补偿，会在制版说明里描述。（提供的生产文件线路没有补偿,包括测试条中也是一样）				A																				0		0		0		0								liutao		刘涛

												B																										0		0		0		0								huxian		胡献

		7		5/4/20		线路
circuit pattern		说明中提供电路图形工艺补偿数值2mil,实际文件中顶层补偿过2Mil、底层补偿1Mil，顶底层补偿值不一致，请确认？		图2(fig2)'		A		线路已补偿的，可按生产文件制作。线路未进行补偿的，按快捷工艺要求加补偿				A																				0		0		0		0								tangling		唐凌

												B																										0		0		0		0								xiaoyw		肖又文

		8		5/4/20		其它
other		提供的生产文件测试条钻孔与阻焊、线路焊盘与阻焊有偏位，请确认？		图3(fig3)'		A		测试条上的2孔中心间距是0.1INCH，以钻孔、线路焊盘、阻焊开窗其中中心间距是0.1INCH的那层为准，矫正偏位的钻孔、钻孔焊盘、阻焊开窗				A																				0		0		0		0								caijianhua		蔡建华

										图4(fig4)'		B																										0		0		0		0								liujia		刘佳

		9		5/4/20		钻孔
drill		贵司设计的测试条上的最小孔径只有0.05mm，超我司机械钻孔能力，请确认测试条上的最小孔径是否正确？能否加大？		图5(fig5)'		A		测试条上最小孔径更改为单元板的最小钻孔孔径。
若单元板最小孔径大于1mm的，则测试条上的最小孔径按1mm制作即可。				A																				0		0		0		0								lwjun		刘文俊

												B																										0		0		0		0								yjwei		杨剑伟

		10		5/4/20		其它
other		生产文件里面有图6标记,是否为之前的生产厂家标记，是否保留制作？		图6(fig6)'		A		图6为贵司所标需要按文件保留，另外不加快捷任何标记				A																				0		0		0		0								jiangfei		蒋飞

												B																										0		0		0		0								wdm		温灯妹

		11		5/4/20		外形
outline		要求以生产文件为准制作，但是生产文件压一个TXT文挡，里面提供拼板尺寸，请确认是否需拼板？		图7(fig7)'		A		生产文件若是单板效果的则按单板效果，若生产文件是拼版的则按拼版效果，尺寸均以实际生产文件外形尺寸为准				A																				0		0		0		0								miaodl		缪定莉

												B																										0		0		0		0

		12		5/4/20		阻焊
soldmask		要求阻焊颜色绿色，同时要求阻焊颜色有没有再深点的，请确认？				A		阻焊颜色按绿色亮光,使用常用太阳油墨 型号PSR-2000 SP200T				A																				0		0		0		0

												B																										0		0		0		0

		13		5/4/20		其它
other		图8，要求基材铜厚50um，双面板外层没50um基铜的物料，请确认铜厚？另外其它板子也有此类写法，请确认处理规则？		图8(fig8)'		A		加工说明中提到的铜厚,是指成品铜厚；若为多层板内层写着50um则使用2oz基铜生产，若内层写着70um也使用2oz基铜生产				A																				0		0		0		0

												B																										0		0		0		0

		14		5/4/20		其它
other		测试条上的字符与线路阻焊层重合，丝印容易脱落残缺不全，影响美观和字符品质，请确认？		图9(fig9)'		A		允许测试条上字符及金属边框不印,保证其它层中心图号能辨认即可				A																				0		0		0		0								xiaoyan		肖燕

												B																										0		0		0		0								gaoyr		高亚茹

		15		5/8/20		丝印
legend		测试条上的序列号位置各式各样,建议统一位置,方便查看,请确认		图10(fig10)'!A1		A		测试条上的序列号加在图10绿色框框大致区域						建议按图24位置放置。		图24(fig24)'!A1																														lmyan		廖美艳

												B																																								zhangfan		张帆

		16		5/4/20		其它
other		类似如图11，提供的生产文件测试条未添加中心图号，请确认如何处理？		图11(fig11)'		A		提供的生产文件测试条未添加图号的，都在顶层字符添加中心图号即可，方面区分。若线路层或阻焊层有中心图号了则无需额外添加中心图号				A																																		chenyan		陈艳

												B																																								ljy		吕锦杨

		17		5/4/20		其它
other		生产文件中有类似图12一长一短方框的是否都要在框内印批次号和序列号？		图12(fig12)'		A		需要印，在黄色箭头NO.后面的丝印框里面添加固定的批次：201010格式的编码(每个板子不同,以实际顾客技术要求信息表为准)  ，红色箭头那个丝印面添加序列号，格式为：001,002~~延续		图13(fig13)'		A																																		yaorj		姚仁杰

												B

		18		5/4/20		其它
other		加工说明中没有要求印LOGO、序列号、批次号,但是生产文件有批次号和LOGO,此类情况是否需要印图12点亮的字符		图12(fig12)'		A		同上一条建议，需要印，在黄色箭头NO.后面的丝印框里面添加固定的批次：201010格式的编码(每个板子不同,以实际顾客技术要求信息表为准)  ，红色箭头那个丝印面添加序列号，格式为：001,002~~延续		图13(fig13)'		A																																		wangxw		汪晓炜

												B																																								zhoufy		周飞颖

		19		5/4/20		其它
other		类似如图14，若生产文件提供了丝印框，丝印宽里面设计的数字，请确认是否删除数字，然后在此丝印框里添加批次和序列号？		图14(fig14)'		A		删除丝印框里面的数字，然后在此丝印框里添加批次和序列号				A																																		xufang		徐方

												B																																								qinyp		覃有鹏

		20		5/4/20		其它
other		如图15，提供的军品.DOC加工说明要求军品编号，请确认是指什么？		图15(fig15)'		A		军品编号就是在较短丝印框里面添加序列号格式为：001 ，002~~延续				A

												B																																								nanmin		南敏

		21		5/4/20		其它
other		提供的军品.DOC加工说明有批次号要求，但是提供生产文件没有添加图16丝印框，请确认此次文件是否需添加批次号和序列号？		图16(fig16)'		A		验收标准为军品订单，若丝印层有空间添加，则需按图16添加丝印框，并在丝印里面印批次号和序列号				A																																		zuzh		吴朝晖

												B

		22		5/4/20		其它
other		加工说明"蚀刻法"和"字符法",蚀刻法"是否代表所标和批号印在线路层,"字符法"代表所标和批号印在字符层? 20-0295		图17(fig17)'		A		建议标记都印在字符层（20-0295为信息表错误，标记在字符层）,可拓展到其它订单				A

												B

		23		5/4/20		其它
other		图18加工说明中，要求在丝印20200309-001至010，请确认是否在文件中字符层编码位置印序列号，请确认？		图18(fig18)'		A		红色箭头区域丝印:20200309-001至010(每单编号不同,具体数字以加工说明为准),若提供的生产文件没有编号，则在空白位置添加序列号即可				A

												B

		24		5/4/20		其它
other		图号为14-3702,此板生产文件没有印20200311-001，加工说明要求印,而编号位置印了18BJ010 编号,第24问回复,按文件生产,则是否需要印 20200311-001?		图19(fig19)'		A		建议按文件生产,在批号框下面空白区域印:20200311-001(每款板编号不同,编号以加工说明为准)				A

												B

		25		5/4/20		其它
other		如图20编码后面的点亮数字是否是其他厂的编号（顶底层都有），请确认是否删除？		图20(fig20)'		A		按生产文件制作				A

												B

		26		5/4/20		其它
other		如图21，提供的军品.DOC加工说明要求板材为FR4，又提到耐高温料＿高>170，板材信息矛盾？请确认		图21(fig21)'		A		客户型号2020年之前的订单使用生益S1000-2板材，2020年开始的订单使用TU-752板材				A

												B

		27		5/4/20		其它
other		提供的2份说明验收标准不一致，存在国军标和航军标或航天标等情况，请确认验收标准？		图22(fig22)'		A		出现国军标和航军标或航天标的，都按国军标(GJB362B-2009)				A

												B

		28		5/4/20		其它
other		部分板子厚度要求0.5+/-0.05MM，超我司生产控制能力，我司能力小于1.0mm的板厚,精度为+/-0.1mm,请确认能否放宽控制?				A		板厚小于1.0mm的板子,精度放宽为+/-0.1mm				A

												B

		29		5/4/20		线路
circuit pattern		钻孔是补偿过的,当出现隔离盘比孔小时是否会存在开路问题?				A		建议钻孔去掉补偿值,隔离盘大于原始钻孔的,需加大隔离盘制作				A

												B

		30		5/6/20		线路
circuit pattern		要求大于2层板需要做凹蚀工艺,但是提供的生产文件一些钻孔内层没有焊环,则失去了凹蚀的效果,请确认				A		建议按生产文件制作，内层无非功能性焊盘的无需做凹蚀量,有功能性焊盘的位置需测量凹蚀量				A

												B

		31		5/6/20		丝印
legend		生产文件中,部分字符是残缺的,补齐字符操作性低,请确认		图23(fig23)'		A		建议生产文件中残缺的字符,接受成品板允许残缺						2020年以前的按生产文件制作，生产文件中残缺的字符，接受成品板允许残缺；2020年开始的需反馈沟通。

												B		建议重新提供生产文件,保证字符完整性

		32		5/8/20		其它
other		快捷CAD外协设计的文件,未提供测试条,是否需要提供给客户?				A		快捷CAD外协设计的文件无需提供测试条						军品没有测试条的一般是无金属化孔文件，有金属化孔需测试条，若未提供请反馈重发文件

												B		需反馈客户提供测试条
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