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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1、 标记:周期格式YYWW, 比如20年第19周就是2019.
客户无要求时只需要添加我司供应商编码和周期，编码为：13261
2、 外形

1）V-cut余厚：板厚≤1.3mm，余厚0.4+/-0.1mm，板厚＞1.3mm，余厚0.6+/-0.1mm

2）V-cut角度：无要求时，V-cut角度为30°+/-5°

3.铺铜要求

1）需要铺铜区域：对于V-cut连接的工艺边，所有工艺边全部铺铜；
2）对于含有桥梁邮票孔连接的工艺边，距离单元板2mm以内区域都不允许铺铜，其余部分工艺边铺铜。
4.字符，阻焊

1）字符油墨厚度≤30μm（字符工序备注）

2）阻焊厚度：表面完成铜厚1OZ时，线顶阻焊厚度10~35μm，基材上阻焊厚度25~50μm，线拐角阻焊厚度≥5μm

5.孔

1）PTH孔孔径公差+/-0.076mm（3mil）
2）外层PTH孔最小孔环50μm（2mil）
6.表面处理
OSP膜厚0.2~0.5μm

7. AQFN焊盘

1）表层基铜1/2OZ和1/3OZ时，AQFN焊盘尺寸公差+/-10%，AQFN焊盘图形如下
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2）AQFN各阻焊开窗按客户设计资料制作，不允许更改开窗设计
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8.矩形或圆形贴装焊盘
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9.翘曲度
翘曲度≤0.75%（扭曲计算公式：[翘起高度/对角线长度]×100%；计算公式请备注在功能检查）

(在ERP翘曲计算软件中计算出的对于理论翘曲＜0.1%的板子直接制作,在ERP翘曲计算软件中计算出的对于理论翘曲≥0.1%的板子，先发技术中心评审后，再和客户EQ确认)

预审部分： 
CAM部分： 
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