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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1、 标记:

1） 默认在空白区域添加我司全套标记，阻燃等级以及RoHS标识（有铅喷锡不添加RoHS），周期（格式YYWW），标记集中放置。

2）在客户指定的位置添加板材的TG值(TG值的添加格式TG后加等号加TG值，例如TG值150的板材添加TG=150

)和CTI≥175，丝印字体高0.8mm，宽0.15mm。位置见客户文件Mechanical14指定，若客户设计文件中不包含文件Mechanical14或者没有指定添加位置，将TG值和CTI≥175放置于我司全套标记下方（20211027与销售确认添加此条）。

2.孔

1）孔径

孔径公差要求如下表
	类型
	PTH公差
	NPTH公差
	Via公差

	≤6.3mm圆孔
	±0.075mm
	±0.05mm
	±0.10mm

	≥6.3mm圆孔
	±0.10mm
	/

	≥11.9mm圆孔
	±0.13mm（PTH）
	±0.1mm（NPTH）
	/

	压接孔
	±0.05mm
	/

	SLOT孔和方孔
	±0.13mm
	/

	注1：若加工文件未说明的，方孔的4个倒角按R≤0.5mm制作。


2）孔位

孔位公差要求如下：（取最远距离的两个NPTH孔标注尺寸和公差并提供图纸给生产）

孔间距≤100mm时圆孔间距公差+/-0.075mm，SLOT（槽）孔间距公差+/-0.1mm，

间距100-300mm时圆孔间距公差+/-0.1mm，SLOT（槽）孔间距公差+/-0.125mm，

间距300~500mm圆孔间距公差+/-0.125mm，SLOT（槽）孔间距公差+/-0.15mm，

间距＞500mm时内部订单评审后与客户确认。

3）孔铜：客户无要求时最低平均孔铜厚度为25μm（IPC3级），最小孔铜厚度20μm

4）孔环：默认外层最小PTH孔环为50μm，客户无要求时，PTH孔内层孔环不允许破环。

1) 3.阻焊

2) 阻焊厚度：线顶最小厚度为10μm，线拐角最小厚度为5μm；

2) 阻焊桥：两焊盘间距≥0.2mm时，需添加阻焊桥。

3）过孔盖油与塞油：客户无要求时，未开窗的过孔按阻焊塞孔制作

4.字符

1）无要求时，则丝印上阻焊层优先按移动字符制作，无空间调整的，按掏除字符制作；
2）字符重叠时，按调整字符不重叠制作；
5.表面处理

客户无要求时，表面处理厚度按照如下要求

	工艺
	无铅喷锡
	沉金（Au）
	镀金（Au）
	抗氧化（OSP）

	厚度
	2~ 40 μm
	≥0.05 μm
	≥0.05 μm
	0.15~0.65μm


6.外形

1）外形尺寸公差按±0.2mm制作
2）V-cut余厚

a．当板厚尺寸h≤0.8mm时，双面V-cut保留部分要求为b=0.35± 0.1mm；
b.当板厚尺寸0.8mm<h<1.6mm时，双面V-cut保留部分要求为b=0.4±0.1mm；
c. 当板厚尺寸h≥1.6 mm时，双面V-cut保留部分要求为b=0.5±0.13mm；
d.角度﹠=30°~60°，允许公差±5°
3）板内铣槽公差+/-0.13mm

7.翘曲度≤0.75%

预审部分： 

1、 板材

1）基板（含芯板和PP片）要求使用生益，联茂，建滔（KB），华正，南亚，国纪品牌；

2）客户无要求时，默认选用TG150或者TG170板材制作，含有BGA的沉金板，默认选用高TG（TG170及以上）
2.阻焊油墨

1）阻焊油墨要求使用太阳，容大，阪桥，广信品牌。

2）客户无要求时，阻焊颜色默认深绿色，若无深绿色按绿色制作。

CAM部分： 
