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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分
1.外形公差：
顾客制板说明中无外形公差要求时，该客户所有订单拼板以及单元板外形公差默认按+/-0.1mm制作
2.翘曲度：

a) 对于无SMT的板，其翘曲度按0.50%控制；

b) 对于有SMT的板，成品尺寸长边≦100MM，翘曲度按0.50%控制；
c) 对于有SMT的板，成品尺寸长边＞100MM，翘曲度按0.50%控制,且翘曲高度需满足：翘曲高度不超出1.5mm(在ERP翘曲计算软件中计算出的对于理论翘曲＜0.1%的板子直接制作,在ERP翘曲计算软件中计算出的对于理论翘曲≥0.1%的板子，先发技术中心评审后，再和客户EQ确认)；

3.二维码要求

默认在工艺边上添加二维码和明码，二维码和明码添加方式参考华为，二维码和明码具体要求如下：

1)二维码大小6mm*6mm
2)二维码格式：DataMatrix（备注在字符工序）
3)正负片要求：非负片（字符工序备注不选择负片）
4)二维码和明码内容：P(固定字符）+周期（格式YYMMDD)+工厂代码（宜兴为G，广州为A)+流水号6位（10进制，每个生产批次都从000001开始）(此内容备注在字符工序)

注意:工厂代码广州工厂在工卡上备注A，宜兴在工卡上备注G

预审部分： 
CAM部分： 
1.叉板: 打叉板比例不能超过当批订单总数量的2%（按pcs算）

