（S7ER）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	共用部分
	2.背钻孔3）
	20221102
	340007合肥星波通信技术有限公司武柘绪2022-10-28顾客质量要求评审表

	共用部分
	3.焊盘
	20220425
	340007合肥星波通信技术有限公司武柘绪2022-04-19顾客质量要求评审表

	共用部分
	1. 表面处理：化学镍钯金

2. 背钻孔2）钻刀设计
	20220124
	合肥星波通信技术有限公司武柘绪2022-01-11340007民品顾客质量要求评审表

	共用2
	背钻孔
	20210712
	合肥星波通信技术有限公司武柘绪2021-07-06340007民品顾客质量要求评审表

	共用1 
	沉金 金厚0.025~0.075μm
	20200119
	340007/S7ER合肥星波通信技术有限公司武柘绪2020-01-16顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1. 表面处理：
      沉金：金厚范围0.025~0.075μm
      化学镍钯金：钯厚最小0.15μm

2. 背钻孔

1)背钻孔塞孔不允许有金圈（锡圈）,不允许选择负焊盘蚀刻方式。
2) 背钻钻刀常规按D+10MIL设计，若孔间距或者孔到线间距不足则按D+8mil设计，若D+8mil设计还不足时提EQ与客户确认。
3) 树脂孔需做背钻的，选用树脂孔在负片电镀后再背钻的流程，不可以选树脂孔背钻后镀孔的流程，防止树脂孔背钻后再镀孔导致Stub过长。

3. 焊盘

必须保证焊盘大小一致，局部线路可以直接做复合型开窗，如果加大焊盘做复合型开窗，需要与客户EQ确认
预审部分：
CAM部分：
FPC：
