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备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1、 标记:
1）顾客制板说明中无要求时，不加无铅标记。
2）默认添加我司全套标记，周期（WWYY）以及阻燃等级，客户PN和版本号
3)依据捷普提供的图纸信息将原产地填写在“MADE IN   ”made in 字符后面的空格处。

4）标记添加在底面

2.阻焊
1）阻焊厚度：阻焊塞孔孔口阻焊厚度不能高出铜面50μm
2）不允许阻焊起泡，在阻焊颜色符合喷涂要求的情况下优先选择静电喷涂
3．字符

1）无要求时字符默认为白色

4.表面处理

1）沉金板金厚0.05~0.1μm，镍厚3~6μm

5.外形

1）V-Cut余厚：板厚1.58mm时，余厚0.5mm+/-0.127mm

2）V-Cut角度：30°+/-5°

6.翘曲度要求

翘曲度≤0.7%，扭曲和弓曲高度不能高于2.28mm（当对角线长度＞325mm时需反馈客户超我司能力，提出EQ确认按我司标准制作）

7.离子污染度:成品≤0.9μgNacl/cm²

8.图纸说明
1）图纸上所有的尺寸都是成品尺寸
2）所有的工具孔都是NPTH孔

9.泪滴设计要求：无论是添加还是删除泪滴都要与客户EQ确认

预审部分： 
CAM部分： 
1. 电测后需要加盖“ET”电测章
2. 不允许打叉板出货
