（F01U）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	CAM部分
	1-2
	20220309
	PCB,FPC及刚挠板验收标准<GM_SSM_011_SPB_02>解立杰2022-02-16VN0002顾客质量要求评审表

	预审部分
	1
	
	

	共用部分
	1-5
	
	

	
	
	
	


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1.标记：无要求时添加我司全套标记以及周期，周期格式WWYY
2.板厚公差

板厚≤1.0mm时公差+/-0.1mm，板厚＞1.0mm时，公差+/-10%

3.孔

1）孔径公差（无要求时）
PTH孔（非过孔）：公差+ 0.1/-0.05 mm
NPTH孔：孔径≤5mm时公差+/- 0.1mm；孔径＞5mm时公差+/-0.12mm
2）孔环：内层PTH最小孔环0.025mm，外层PTH最小孔环0.05mm

3）孔铜：机械盲埋孔&通孔平均铜厚最小20μm

镭射盲孔（微孔）平均铜厚最小12μm
埋孔（2层）平均铜厚最小15μm

埋孔（＞2层）平均铜厚最小20μm
4）当图纸上的孔径尺寸与钻孔层的资料孔径不一致时以图纸为准
4.表面处理
沉锡锡厚：0.8μm-1.4μm

喷锡锡厚：2-40μm

沉金镍厚：3-8μm，金厚：0.05-0.15μm

金手指镍厚3-8μm，金厚0.75-1.2μm

沉银银厚：0.12-0.4μm
5.外形

1)无要求时，外形公差：+/-0.1mm
2）无要求时，V-cut角度30°+/-5°

3）无要求时，V槽深度允许偏差为设计值的±0.1mm；

4）无要求时，槽口上下偏移公差：±0.15mm； 

5）无要求时，当板厚尺寸h≤0.8mm时，双面V-cut保留部分要求为b=

0.35± 0.1mm；

6）无要求时，当板厚尺寸0.8mm<h<1.6mm时，双面V-cut保留部分要求为b=0.4±0.1mm； 

7）无要求时，当板厚尺寸h≥1.6 mm时，双面V-cut保留部分要求为b=0.5±0.13mm
8）无要求时，翘曲度≤0.75%

预审部分： 
1. 客户提供PDF外型图纸与Gerber存在不超下表中的公差时,可直接使用Gerber文件,如超出,提EQ确认.
	图纸和Gerber文件的最大可容许差（mm）
	公差（mm）

	线性参数
	±0.025mm

	直径
	±0.025mm

	弧度≤10mm
	±0.3mm

	弧度＞10mm
	±0.1mm


CAM部分： 
1.孔位精度：孔间距300mm以内，距离公差+/-0.1mm。300-450mm，公差+/-0.125mm,400-600mm，公差+/-0.15mm（提供定位孔间距图纸给生产）
2.叉板要求
单个set上的叉板数不允许超过10%（如10≤拼板数＜20才允许单叉），每批次叉板数不允许超过出货总数的2%
