（S385）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	/
	/
	20190114
	

	预审部分1
	问客
	20210706
	谢寻-甘俊

	公共部分1.2.3

预审部分2.3.4

CAM部分1.
	凹蚀、切片测试、引工艺线
孔、线宽、板厚、外形公差

电测、标记
	20211230
	四创印制电路板技术、质量协议---协商修订版甘俊2021-12-23340015/S385军品顾客质量要求评审表

	共用部分2①
	压接件孔公差
	20230224
	崔爱华


备注：更新的内容以蓝色字体显示。
共用部分：
1、 凹蚀要求:
1 对于环氧树脂板(FR-4)，凹蚀深度范围要求5~40μm，优选的凹蚀深度为13μm，不允许有负凹蚀；
2 高频、高速板材不做凹蚀。
2、 孔:
1 金属化孔公差按±0.1㎜，压接件孔公差按±0.05mm，非金属化孔的公差范围按±0.075mm；
2 对于高频板，铜镀层平均厚度应≥25um，单点不得低于22.5um；
3 对于其它板材，铜镀层平均厚度应≥25um，单点不得低于20um；
3、 线宽公差

1� 对于高频板，线宽≤0.5mm时，公差为±0.03mm；线宽＞0.5mm时，公差为±10%。
2� 对于其它板材，线宽公差为±10%~20%。
4、 镀金要求:

镀金板需采用引工艺线制作，接受引线残留0.1um以内。
5、切片测试:
需提供切片测试报告。
预审部分： 
1、 问客:

如下问客共性问题,由预审依据附件传递给CAM。
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2、 板厚公差：
当板厚≤1.3mm时，公差±0.1mm；当板厚＞1.3㎜时，公差范围是：±10%,含丝印和阻焊；
3、 外形公差：
当有图纸时执行图纸的公差要求；无图纸时执行：±0.1mm的公差要求，激光成型为+0/-0.1㎜。
4、 标记:

制板说明中无要求时，不加快捷标记，不加周期。
5、 翘曲度:
翘曲度要求≤0.75﹪；
CAM部分： 
1、 测试:
印制板电性能测试：应当100%检验：
飞针测试参数

	
	开路电阻判定
	短路电阻判定
	电压

	
	
	印制板
	高频板
	

	测试参数
	3-5Ω
	20MΩ
	100MΩ
	250V


注：当印制板的相关网络为长导线，测试阻值超过5Ω时，应计算其电阻理论值，在测试记录里记录理论值和实测值。
。
常见项目汇总

		问题类型		列举的产品零件号		问题描述		客户答复结果		解决方案		附图链接		顾客回复意见

		铜厚		AA7.820.14276（CS38500JA0）
AA7.820.12960（AS38500XA0）		如图1所示，要求外层完成铜厚18um，外层会经过电镀，完成铜厚会超过1oz是否可以？		可以，外层完成铜厚按1oz左右控制
外层使用0.5oz基铜，完成铜厚按实际接收		形成协议：
1、当说明内层完成铜厚XOZ，则代表使用基铜，X是变量0.5OZ、1OZ、2OZ等，具体成品参数见图2；
2、当说明外层完成铜厚0.5OZ，则成品铜厚允许按≥35um。		图1		OK

				MP04L60102_C（4S385013A0）
FMC1902-0121（ES38500MA0）		如图2所示，要求内层完成铜厚18um，但内层蚀刻会消耗部分铜厚实际完成是达不到18um的，请确认？		内层使用18um基铜制作即可，内层完成铜厚以实际达成值接受				图2		OK

				AA7.820.14749（ES38500PA0）
AA7.820.14690（ES38500RA0）		如图3所示，外层完成铜厚要求多种相互矛盾，请确认按多少控制？		达不到52um，建议外层按45um左右控制		规范说明填写，保证信息传递唯一性		图3		OK

		阻焊		AA7.820.14749（ES38500PA0）
		如图4所示，阻焊厚度20um比较薄，我司军品静电喷涂会比较厚约单面在40-80um之间，是否可以按我司军标阻焊厚度制作？		阻焊厚度可以按我司静电喷涂40-80um控制		形成协议：阻焊厚度可按我司常规做法，静电喷涂40-80um控制		图4		OK

		板材		FMC1902-01211（ES38500MA0）
AA7.820.14254（8S385013A0）		板材S1000-2M库存不足，能否使用我司军品常用TU-752板材生产？		可以使用TU-752板材生产		形成协议：针对数字板，当要求使用S1000-2M、S1000-2、IT-180A、TU-752、TU-768，可依据厂家备库库存自行选择同等性能的 FR-4 高TG170板材设计。		图5		需要确认

		板厚		AA7.820.14276（CS38500JA0）		如图6所示，板厚公差2.5mm±5%控制，即±0.125mm，此公差比较严格，我司军品厂静电喷涂阻焊厚度较厚，结合板子压合误差，控制不到贵司要求这么严格的板厚公差，是否可以放宽要求？		板厚公差放宽按2.5mm±10%控制		建议：按我司能力填写说明，板厚≥1mm按+/-10%，板厚＜1mm按+/-0.1mm		图6		需要确认，无具体要求时依建议

				82929(8S385014A0)
MP08L82928_A0(8S385015A0)		如图7所示，加工说明中要求板厚公差按2+/-0.1mm控制，我司板厚≥1mm的公差能力是+/-10%mm,贵司板厚公差超我司生产能力，请确认？		板厚公差放宽到2+/-10%mm制作				图7

		阻焊颜色		82929(8S385014A0)
MP08L82928_A0(8S385015A0)		加工说明中要求阻焊颜色蓝色，请确认阻焊颜色能否更改？
原因：1、我司绿色亮光阻焊油墨生产周期会快2天左右；
2、绿色采用喷涂工艺，阻焊品质更佳，用蓝色采用丝网印工艺，容易有杂物；
3、当贴片间距设计参数小可能不满足阻焊桥能力（具体见图8能力），导致锡搭桥短路。		阻焊颜色允许更改为绿色制作		建议：填写说明，优选绿色，若非绿色，则代表有特殊要求，满足能力的前提下，不再反馈。		图8		需要确认
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		快捷阻焊桥能力如下图：
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