（S906）顾客特殊要求
	更新项目序号
	更新项目名称
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	20190104
	/

	FPC1
	凹蚀
	20220617
	胡广群20220617

	FPC2
	点胶
	20220618
	魏礼忠20220618

	CAM部分1；MI部分1
	过孔不允许藏锡珠
	20230227

崔爱华
	增加过孔不允许藏锡珠要求刘浩荣2023-02-24S906军品顾客质量要求评审表


备注：更新的内容以蓝色字体显示。

共用部分：
1、 标记

   顾客制板说明无要求时，不加快捷标记，不加周期
预审部分： 

CAM部分： 
1、 过孔工艺

过孔绿油塞孔且表面处理为喷锡时，增加曝孔数据

FPC：

1、 凹蚀：

所有多层（大于2层）订单的所有孔需要做正凹蚀，凹蚀范围5~40um，优选13um。
2、 点胶：

所有订单不允许点胶。

MI部分

1、表面工艺为有铅/无铅喷锡：阻焊显影、有铅/无铅喷锡、功能检查备注：喷锡板不允许过孔藏锡珠
