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共用部分：
1. 其他:
1) 不接受打叉板；
2. ①客户文件中未指明最小完成铜厚时，当完成铜厚≤35μm，按照最小完成铜厚38.4μm制作，当完成铜厚＞35μm，最小完成铜厚按照IPC-6012的如下要求控制。

a.当客户文件中完成铜厚单位为重量单位（OZ）时，最小表面完成铜厚应用该特定铜重量在IPC-6012中的表3-14中加工后的最小箔层厚度与客户确认，例如客户设计文件中要求完成铜厚为2OZ，那么应该与客户确认最小完成铜厚应为55.7μm；

b.客户文件中完成铜厚单位为长度单位（μm或者mm）时，则参考IPC-6012中的表3-15与客户确认最小完成铜厚

②.客户指定了不常见的厚度如20um,43um,60um,100um不适合标准铜箔+3级电镀。可将这些厚度默认为最小完成铜厚，选择合适的基铜，若不符合设计需求，可与客户EQ确认
2. 拼板，外形

1）客户要求V-CUT ，但是没有提供V-CUT角度时需与客户EQ确认角度。
预审部分： 无
CAM部分： 无
