（V2AR）顾客特殊要求 
	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	预审部分
	1.1)-3),2
	20230327
	SE0001NCAB 提供生产稿文件参考的订单工程处理方式邓丽静2023-03-22顾客质量要求评审表

	FPC部分
	1.涨缩要求
	20230307
	SE0001NCAB集团PCB制板说明补充邓丽静2023-02-11顾客质量要求评审表

	CAM部分
	1.图形精度
	
	

	共用部份
	2.外形，拼板
	20230306
	/

	共用部分
	2.完成铜厚问题
	20221230
	SE0001关于NCAB订单铜厚要求邓丽静2022-12-13顾客质量要求评审表

	
	
	
	


共用部分：
1. 其他:
1) 不接受打叉板；
2. ①客户文件中未指明最小完成铜厚时，当完成铜厚≤35μm，按照最小完成铜厚38.4μm制作，当完成铜厚＞35μm，最小完成铜厚按照IPC-6012的如下要求控制。

a.当客户文件中完成铜厚单位为重量单位（OZ）时，最小表面完成铜厚应用该特定铜重量在IPC-6012中的表3-14中加工后的最小箔层厚度与客户确认，例如客户设计文件中要求完成铜厚为2OZ，那么应该与客户确认最小完成铜厚应为55.7μm；

b.客户文件中完成铜厚单位为长度单位（μm或者mm）时，则参考IPC-6012中的表3-15与客户确认最小完成铜厚

②.客户指定了不常见的厚度如20um,43um,60um,100um不适合标准铜箔+3级电镀。可将这些厚度默认为最小完成铜厚，选择合适的基铜，若不符合设计需求，可与客户EQ确认
2. 拼板，外形

1）客户要求V-CUT ，但是没有提供V-CUT角度时需与客户EQ确认角度。

预审部分： 
1. NCAB提供生产稿参照的订单工程可按如下规则
1)如果客户明确说明参考拼板，则只参考拼板制作，若资料内无特殊说明，logo位置也需要参考生产文件制作，忽略生产资料内的其它内容；
2)如果客户没有明确说明参考拼板，只是告知此资料是其他厂此板的光绘文件，此时，除了参考拼版及Logo位置外如果预审过程中发现文件设计有EQ需要询问，则可以参考光绘文件的做法制作，不用EQ；但是如果发现客户原始设计要求或原始图纸与工作稿有相冲突的且没有EQ澄清过，则需要EQ澄清。其他不用参考；
3)如果客户提供的光绘文件是此板的旧版本，且没有说明参考什么时，除了参考拼版及logo位置外，如果预审过程中发现文件设计有EQ需要询问，则可以参考光绘文件的做法制作提出EQ询问。

2.客户提供的PDF文档预审都要审查，对于看不懂的或者无用的信息，需要与客户确认。

CAM部分： 
1. 图形精度要求
	最远的两个导体的间距（MARK点最远间距）
	刚性及刚揉板

	≤300mm
	± 0.100mm

	300~450mm
	± 0.125mm

	450~ 600mm
	± 0.150mm


FPC部分：
1. 挠性板，涨缩要求控制0.10%（万分之十）；刚揉板按下表控制
	最远的两个导体的间距（MARK点最远间距）
	刚性及刚揉板

	≤300mm
	± 0.100mm

	300~450mm
	± 0.125mm

	450~ 600mm
	± 0.150mm


