（S796）顾客特殊要求

	更新项目序号
	更新项目名称
	更新时间
	客户协议编号

	6、外形
	工程制作
	20180803
	/

	7、V-CUT
	工程制作
	20181107
	/

	11.共性问题
	工程制作
	20201112
	刘世鹏2020-10-26330005

	11.共性问题
	最后一条
	20220117
	谢寻

	6、外形
	小于等于改为 小于
	20220319
	谢寻

	12、验收标准
	增加凹蚀参数及要求
	20230414
	凹蚀管控PCN


备注：修改部分见蓝色字体

1. 孔

(1)允许缩小过孔孔径

(2)NPTH落在大铜皮上，可以削铜

(3)PTH盘孔等大，按负焊盘制作，无须加大焊盘

(4)顾客无孔属性说明时，盘孔等大且无电性能连接的，可按NPTH。

2. 线路

(1)允许加泪滴

(2)线路层中尺寸为0的元素，默认修改为6mil

(3)网格间距超公司能力时，允许填实或改小网格线宽。

(4)除差分阻抗线外，线路位置允许在1.5mil范围内移动。

3. 阻焊：

(1)若反光点焊盘开窗露线，则允许切除上线部分开窗；若反光点焊盘开窗露铜皮，则允许削铜；若NPTH孔阻焊开窗露线或铜皮，则允许切除上线或铜皮部分开窗，以保证导线或铜皮不露铜。

(2)有绿油上元件焊盘时，应修改阻焊窗，保证绿油不上元件焊盘。

(3)若无特殊说明，SMD间小于8MIL时，可以按开整窗处理。

(4)在终检备注：顾客不接收假性漏铜，特别是BGA区域。

4. 字符：

(1)删除板外字符
(2)字符重叠，少量则允许移位，多则与顾客确认

(3)允许字符上大锡面

5. 标记：

不允许加快捷全套标记（包括周期也不加）和电测章
6.外形：

若外形标注尺寸与设计文件不一致，需与顾客确认。成品交贷单元尺寸小于50*50MM时（含任意一边尺寸小于50MM），需建议客户拼板制作，拼板尺寸需大于50*50MM(任意一边均需大于50MM),具体的拼板建议请与客户沟通、确认并形成确认邮件（我司销售内单模板有拼板问题的顾客联系方式）。

7.v-cut

需我公司V-CUT拼板，V-CUT角度30°，板厚1.6mm（含1.6）以下，筋厚按0.4mm， 板厚1.6mm以上，筋厚按0.5mm。---此要求仅适用于新单。
8. 金手指

(1)顾客无特殊要求时，倒角深度0.5mm，角度45度;金厚大于等于0.8微米

(2)金手指可以修改为开整窗，距金手指顶端0.5mm范围内的过孔盖油处理

9. 阻抗：

单端默认50欧姆，差分默认100欧姆，调整介质厚度+/-2mil、线宽1mil以内，无需与顾客确认，否则需要确认。
10.工程确认方式：  

由于对方无法及时接收邮件，工程问题确认附件整理完后，先电话与顾客沟通我们的建议选项，预审人员根据电话沟通的结果帮顾客把建议项选上，再发邮件给顾客和客服中心，该单等顾客（或客服中心）回复邮件确认后，再转给下一个环节。

11.共性问题按附件与客户沟通确认结果执行。


[image: image1.emf]S796共性问题.xls


12、验收标准

当验收标准为国军标、航天标准、宇航级标准时, 所有多层（大于2层）印制板需要做凹蚀工艺，凹蚀深度在0.005mm～0.04mm之间，不允许出现负凹蚀。（MI：无法走正凹蚀的订单按原有规则编写）。（内控）






_1704950863.xls
s796常见项目汇总

		客户		问题类型		列举的产品零件号		问题描述		客户答复结果		解决方案		附图链接		顾客回复意见

		S796		外层基铜(叠层）		2S7960Z0A0（BF7.820.4256）		制作要求中的芯板选择，基铜要求0.333oz，但是双面板对应板材供应商的基铜厚度只生产0.5OZ及以上的，请确认		使用0.5oz基铜		与客户沟通形成协议,并加入客规，双面板客户叠层0.33oz基铜直接改为0.5oz		图片1		同意加入客规

						2S7960ZAA0（BF7.820.3235A）		要求板厚1.6mm，贵司提供的叠层介质厚度设计，印阻焊以后,成品板厚超标，请确认		基铜按0.5oz制作						同意加入客规

						2S7960QFA0（BF7.820.478）		要求板厚1.6mm，贵司提供的叠层介质厚度设计60.2362mil，印阻焊以后,成品板厚超标，请确认		建议允许我司调整介质厚度,满足成品板厚要求		与客户沟通形成协议,并加入客规，双面板允许调整介质,按成品板厚-0.2mm开料				同意加入客规

				板边露铜		2S7960Z0A0（BF7.820.4256）		图示的铜皮设计靠近板边，按文件制作会导致板边露铜批锋		允许我司削铜，保证不露铜		与客户沟通形成协议,并加入客规.客户设计外形露铜的，外形避铜处理，不露铜。		图片2		同意加入客规

						4s7960fla0（BF7.820.4200）		板边铜皮和焊盘设计靠近板边，铣外形会露铜并产生毛刺。		极限削铜按不露铜制作				图片3		同意加入客规

						CS79609VA0（BF7.820.4192）		焊盘设计近板边，外形加工后会露铜和产生毛刺。		允许削铜按不露铜制作。				图片4		同意加入客规

						BF7.820.4257(4S7960FQA0)		文件铜皮靠近板边，按文件设计会有露铜和V-cut 铜皮翻起的问题，建议板边允许适当削铜，按避铜处理。		板边允许适当削铜按避铜处理				图片5		同意加入客规

						BF7.820.4197(GS79605NA0)		此板铜皮设计在板边，铣外形会露铜并产生毛刺。		外形避铜处理				图片6		同意加入客规

						6S7960GQA0（BF7.820.4255）		如图所示，类似焊盘设计在V-CUT线上		类似位置允许削焊盘避免V-CUT露铜				图片7		同意加入客规

						IS79601IA0（BF7.820.4101A）		铜皮设计近铣外形和v-cut外形，外形加工后会露铜和产生毛刺。		允许削铜按不露铜制作。				图片8		同意加入客规

						IS79601IA0（BF7.820.4101A）		铜皮上设计近邮票孔，铣外形会露铜并产生毛刺。		允许削铜按不露铜制作。				图片9		同意加入客规

						ES79608IA0（BF7.820.4210）；    6S7960GPA0（BF7.820.2579B）；   CS79609UA0（BF7.820.4237）		此板铜皮设计在板边，邮票孔和v-cut经过会露铜		板边极限削铜按不露铜制作，邮票孔和v-cut也按削铜不露铜制作				图片10		同意加入客规

				外形		BF7.820.4197(GS79605NA0)		有部分v-cut与铣空区域重合，会有毛刺。		接受由此产生的毛刺，且v-cut允许CUT通工艺边。		与客户沟通形成协议,并加入客规，v-cut与铣空区域重合的，接受由此产生的毛刺，且v-cut允许CUT通工艺边。		图片11		由于属于通用要求，无法统一确认是否会影响结构安装。请贵司按原生产工艺对毛刺进行清理。

				拼版		2S7960Z0A0（BF7.820.4256）		确认拼板		按附图拼板制作，工艺边上按我司常规添加定位孔，尺寸140.5*119.2mm		与客户沟通，
建议1:由客户端做好拼板文件;
建议2:提供拼板图;
建议3:无需确认拼板,按客规描述大致拼板,拼板后回传光绘贴片文件给客户做钢网使用.		图片12		请贵司按《单边小于50MM印制板拼板通用要求》进行拼板。详见工作表

						4S7960FMA0（BF7.820.4265）		确认拼板		按附图2所示6拼版制作，左右单元板之间2mm的铣空，上下各加8mm的工艺边，上下单元板之间，工艺边与单元板之间做v-cut，工艺边添加定位孔和光学点，其中光学点边缘到拼版外形中心的距离最小5mm。				图片13

						BF7.820.4257(4S7960FQA0)；     CS79609UA0（BF7.820.4237）		电话沟通3拼1 V-cut拼板，板与板之间铣空间距2.0mm，左右两边添加8mm的工艺边，上下两边添加3mm的工艺边，工艺边与单元板零间距V-cut连接，在拼板左右两边的工艺边上按我司规则添加工艺孔和反光点，反光点中心到工艺边外边缘距离5mm，板内贴片焊盘到工艺边与单元板连接位置距离小于3mm处，需在工艺边上铣1mm宽的槽，槽长距离贴片焊盘3mm以上，但是不超过5mm。		3拼1 V-cut拼板，板与板之间铣空间距2.0mm，左右两边添加8mm的工艺边，上下两边添加3mm的工艺边，工艺边与单元板零间距V-cut连接，在拼板左右两边的工艺边上按我司规则添加工艺孔和反光点，反光点中心到工艺边外边缘距离5mm，板内贴片焊盘到工艺边与单元板连接位置距离小于3mm处，需在工艺边上铣1mm宽的槽，槽长距离贴片焊盘3mm以上，但是不超过5mm，最终尺寸为:133*90.8mm.				图片14

						BF7.820.2052(6S7960GNA0		此板要求引用6S8B502J全套资料，重新拼板，请确认图1中的拼板方式		按图1中拼板方式制作，拼板后的尺寸为52*62mm				图片15

						ES79608IA0（BF7.820.4210）		拼板要求，和实际grebr文件中图2中的要求不一致，请确认？		忽略拼版要求，按gerber文件中设计的拼板制作				图片16

				V-CUT跳刀距离不足		KS796010A0（BF7.820.4236）		如图所示，此单跳V-cut间距不足。		按照附图效果添加铣槽以满足跳V间距要求，避免V-CUT伤到单元板		与客户协商，V-CUT跳刀间距不足的，允许我司直接调整工艺边，以满足跳刀距离。(板厚和跳刀间距见图片17)		图片17		同意

				外型尺寸不一致		4s7960fla0（BF7.820.4200）		贵司尺寸公差要求+/-0.1mm，尺寸和实际文件不一致，请确认？		尺寸按实际文件为准制作		与客户协商，实际尺寸与标注尺寸不一致的，相差0.05mm以内的实际尺寸为准。。		图片18		同意

						8S7960DKA0（BF7.820.4296）；KS796011A0（BF7.820.4209）		贵司尺寸公差要求+/-0.1mm，标注的尺寸与实际不一致，请确认？		按照实际尺寸为准						同意

				外形不一致		BF7.820.4170A(ES79608GA0)		字符层铣槽框大小不一致，请确认		按蓝色所示的大框制作，红色的小框删除处理		内部培训:单独确认		图片19		单独确认

						BF7.820.4197(GS79605NA0)		如图所示异常，三角区域是否需要铣掉		三角区域铣掉		内部培训:单独确认		图片20		单独确认

				阻抗		4s7960fla0（BF7.820.4200）		为满足叠层阻抗要求，调整了线宽和叠层		按附件叠层阻抗单制作		内部培训:板材无要求的，自由选择板材。阻抗层间厚度调整2mil以内，线宽调整1mil以内的不需要确认。				同意

						BF7.820.4257(4S7960FQA0)		要求使用Tg值为170 的FR4板材，未具体说明板材型号，建议使用联茂IT-180A板材，请核实：		允许按图建议的叠层制作。				图片21		同意

				钻孔		6S7960GLA0（6S7960GLA0）		如图,槽孔与金属孔很近,按文件制作会破孔破环,请确认		按文件,接受破孔破环		内部培训:单独确认		图片22		单独确认

						8S7960DIA0（BF7.820.4280）		设计的槽和大孔重叠在一起，我司需按铣孔制作，铣孔公差需放宽到+/-0.13mm，是否可以？		重叠的异形孔公差放宽到+/-0.13mm		与客户沟通形成协议,并加入客规，过孔公差忽略；金属化孔与金属化槽孔相连的，孔公差+/-2mil放宽到+/-0.13mm。		图片23		同意，已修改封装精度。

						AS79608WA0（BF7.820.4193）		附图所示的金属化大孔与槽孔相交，我司需要采用铣的方式制作，公差要求严格，生产中控制困难。		圆孔的公差放宽到+/-0.13MM，同槽孔一样。				图片24		同意，已修改封装精度。

						BF7.820.4170A(ES79608GA0)		图所示：202.76mil钻孔与槽孔相连，钻孔公差+/-3mil超铣孔能力，请确认		202.76mil钻孔公差按照+/-0.15mm制作				图片25		同意，已修改封装精度。

						6S7960GQA0（BF7.820.4255）		图示孔公差超能力，且由于是过孔，为保证焊环和间距，建议忽略过孔公差。		点亮的过孔公差忽略		内部培训：按常规问题处理办法		图片26		同意

						ES79608IA0（BF7.820.4210）		文件 中有此类过孔连孔		允许删除其中一个过孔制作		内部培训：删除其中一个		图片27		单独确认

				过孔工艺		ES79608IA0（BF7.820.4210）		要求过孔树脂塞孔，文件中有很多双面开窗的过孔		双面开窗的过孔也塞孔，过孔独立阻焊按文件保留		与客户沟通形成协议,并加入客规，过孔阻焊塞孔，过孔双面开窗的按文件不塞孔；过孔树脂塞孔的，过孔双面开窗的也要塞孔。		图片28		同意

						KS796010A0（BF7.820.4236）		贵司要求过孔阻焊塞孔，但是部分过孔存在双面开窗。		双面开窗的过孔按照文件不塞孔				图片29		同意

				贴片与线路不一致		BF7.820.4197(GS79605NA0)		贴片与线路不一致		按文件		与客户沟通形成协议,并加入客规，形状一致时，贴片与线路不一致，按文件，不做更改。		图片30		同意，按文件制作，为专门设计。

						ES79608IA0（BF7.820.4210）		类似贴片层焊盘设计的比阻焊开窗还大是否异常？		按gerber文件制作				图片31		同意，按文件制作，为专门设计。

						KS796010A0（BF7.820.4236）		如图所示，类似贴片层的焊盘比开窗大		设计正常，按照文件制作即可				图片32		同意，按文件制作，为专门设计。

				表面工艺		BF7.820.4257(4S7960FQA0)		未说明表面工艺？		有铅喷锡		内部培训：单独确认				单独确认

				翘曲		BF7.820.4257(4S7960FQA0)		文件顶、底层残铜率相差大于20%，无法满足翘曲度小于等于0.5%要求，建议翘曲度放宽按小于等于1.5%控制，请核实是否可行？		翘曲度按小于等于1.5%控制。		内部培训：单独确认				单独确认

				阻焊桥		BF7.820.4298(2S7960YXA0)		图示，贴片和线的距离不足以满足生产的要求，请确认		允许我司削贴片生产，单边削0.5mil，削之前贴片大小为7.09*23.62mil，削之后大小为6.59*23.62mil		与客户沟通形成协议,并加入客规，10mil以上焊盘间有阻焊桥的，但是焊盘间距不足，允许削盘保证阻焊桥，削焊盘在宽度10%范围内的不用确认。10mil以内的焊盘间距不足的，削盘需要与客户确认。		图片33		同意

						BF7.820.4252(AS79608VA0)		如图所示，开窗比盘小，焊盘边缘盖油，是一个整体的开窗，间距不足，存在锡搭桥短路的风险		按文件		与客户沟通形成协议,并加入客规，此类开窗比盘小的，按文件制作，允许短路。		图片34		开窗比盘小的，按文件制作。（喷锡关于焊盘与焊盘间距不足短路问题需与客户确认）
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单边小于50MM印制板拼板通用要求

		单边小于50MM印制板拼板通用要求
1. 单板单边小于50mm需进行拼版；
2. 拼板工程确认时请告知拼板后最终外形尺寸，拼板后的外形尺寸最短边需大于55mm；
3. 工艺边需加在长边（最终拼板后的外形）两侧；
4. 尽量采用V-CUT工艺进行拼板；
5. 工艺边连接处需距离贴片焊盘边沿最小距离应保证3mm以上。如遇到3mm以内有贴片焊盘时，工艺边连接位置需做镂空处理，镂空宽度1mm，长度保证距离印制板上贴片焊盘3mm以上即可。总连接长度不少于印制板长度的1/2（采用V-CUT工艺或V-CUT+桥连邮票孔工艺总连接长度不少于印制板长度的1/2，桥连邮票孔工艺可不满足满足此要求）；
6. 工艺边宽度一般为8mm，工艺边上需放置MARK点，工艺边顶底层都加MARK点。MARK点中心位置距离工艺边外边缘5mm；
7. 使用邮票孔桥连连接的印制板在长边两端桥连位置应尽量放置在最外端，避免出现跳水板的情况（见下图）；
8. 印制板厚度为3mm及以上的印
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